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Unser Unternehmen

— Qualitdt seit Generationen

1 1
Griindung des Familienunternehmens zur Herstellung von | ‘
Messwerkzeugen, insbesondere von Mikrometern, durch die
Briider Adolf und Franz Hartig in der Dorfstrafle 50, Aschaf-
fenburg. Die Firma zdhlt zu den damals zahlreichen Unter-
nehmen der Aschaffenburger Messwerkzeugindustrie.

1920

1956 wird die Produktion in die neuerrichteten Gebdude am heu-
tigen Standort verlegt.

1958 Ernst Hartig, Sohn von Franz Hartig sen., tibernimmt die Ge-

schéftsleitung. Das Programm wird grundlegend erneuert
und die Fertigung an industrielle MaBstdbe angepasst.

1972
1994

wird die Produktionsflache um einen Neubau verdoppelt.

Dipl.-Ing. Franz Hartig ibernimmt die Geschéftsfilhrung von
seinem Vater Ernst Hartig in der dritten Generation.

1994

Einfiihrung Qualitditsmanagementsystem, Zertifizierung DIN

EN ISO 9001 F‘KM- m’m)g
2003 Erweiterung der Produktionsflache mit einer Endmontage- ZERT‘ soheicigl oD
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° 1 GmbH & Co- KG @@@
Wir beherrschen das p Hartg G s ]
Loy Guv:dt‘::ﬂ:b von Prazisions- %U@
 Figene Produktentwicklung mit CAD e e enmecnanischen B2 e a)
e Entwicklung und Produktion kundenspezifischer, feinmechanischer Teile und an o oDo
Baugruppen Qualitatsmanagermentsys @g%
it hat und arverel (
e Eigene Produktion aller Einzelteile und Montage mit hochqualifizierten, selbst sngotit o @ VD
. . . Qualiatsaudit det N‘ij&s\s management [D(E_D L
ausgebildeten Werkzeugmachern in unserem Hause in Aschaffenburg Na‘imigfugwgg;:;z:‘ziﬁfwmMmem. ey
e Fertigungkapazitat derzeit iiber 35.000 Mikrometer, Gewindespindeln und o DIN EN \nggom @@U
feinmechanische Teile jahrlich sE i q:M:D‘ED
e Einen groRen Teil unserer Produktion verkaufen wir iber den Fachhandel und an et 25 DD
Erstausriister, unsere Produkte finden Sie auch in vielen Werkzeug- und Mess- s e N o @%%
werkzeugkatalogen unserer Kunden. anay, 7022908 ot
(Erstzesifat: 03 Januar 1995) )
Py > el

= xmant
n Zisnroe:
o W%smeﬁum

jchael Stowasser
h@-‘\mng NIS ZERT

152 s
AT

Messschraube oder Mikrometer ?

DIN863 bezeichnet das Mikrometer als Messschraube. Uns hat die miss-
gliickte Eindeutschung des Namens durch den DIN-Ausschuss in das
billig klingende ,,Messschraube” nie gefallen, zumal in der neuen Norm

wird (engl. micrometer, franz. micrométre...). Die Genauigkeit unserer
DIN EN ISO 3611 in der Ubersetzung weiterhin ,,Mikrometer® verwendet

Mikrometer liegt im um-Bereich, eine Ablesung im pm-Bereich ist bei

einigen Typen mdglich. Daher sind wir bei der Bezeichnung Mikrometer
geblieben.

’



Prazision ist unser Maf3stab

Seit der Griindung 1920 fertigen wir Messwerkzeuge in hochster Prazi-
sion. Neben dem maximalen Fehler liegen auch die Aufbiegung,
Parallelitdt und Ebenheit der Messfldchen unserer Mikrometer und
Einstellma3e unter den von DIN 863 vorgegebenen Werten.

Das wichtigste Kriterium, der maximale Fehler nach unserer
Werksnorm, ist bei jeder einzelnen Type und Abmessung in diesem
Katalog angegeben (In neuen Normen als MPE bezeichnet).

Eine 100%-ige Endpriifung und Kalibrierung im Messraum bei 20°C mit
Prifmitteln, die DKD-iiberwacht werden oder riickfiihrbar auf DKD-uiber-
wachte Normale sind, garantieren eine gleichbleibende Qualitat auf

hohem Niveau, gesichert durch unser Qualititsmanagementsystem
nach DIN EN ISO 9oo01.

Durch die hohe Prazision der Einzelteile, ideale Materialauswahl und
geringstmogliches Spiel in Spindelfiihrung und Gewinde garantieren
wir eine lange Lebensdauer der Messgerdte ohne nachlassende Ge-
nauigkeit. Dazu helfen auch die Details unserer Konstruktionen, die sich
beim Rekalibrieren positiv auswirken.

Ein eventuell hoherer Preis unserer Prazisionsgerdte gegen "billige"
Produkte wird dadurch spadtestens beim Rekalibrieren der Gerdte aus-
geglichen.

Allgemeine, technische Merkmale unserer Mikrometer und Einstellmafie

Da wir viele dieser Merkmale unseres Qualitdtsniveaus fiir selbstverstandlich halten, wurden diese in den technischen Beschreibungen der Pro-

dukte nicht mehr einzeln angegeben.

Spindelgewinde gehértet und geschliffen, Spiel
in der Spindelmutter nachstellbar.

Messflachen, soweit technisch sinnvoll, mit
verschleififestem, gegen Kiihlschmierstoff resis-
tentem, Hartmetall bestiickt, ansonsten aus ge-
hartetem Stahl. Messflachenkanten leicht ge-
fast, um ein Verkratzen der Werkstiicke zu ver-
meiden.

Fast alle Mikrometer
sind mit Handwadrmeschutz
versehen bzw. erhaltlich.

75— 100mm

0,00mm 20°C

Die Biigel sind mit eingebranntem Hammerschlaglack beschichtet, der
sich in Kiihlschmierstoffen nicht auflost.

Die Biigel der kleineren Auienmikrometer sind aus Temperguss (GTW)
bzw. Stahl, die gréferen bis 300 mm Messbereich aus Sphadroguss
(GGG), die Biigel tiber 300 mm aus Leichtmetall. Alle Biigel sind sehr
stabil konstruiert und unterschreiten die zuldssige Aufbiegung nach DIN
863. Gleichzeitig sind die Biigel durch die I-Form auch seitlich sehr ver-
windungssteif.

Klemmeinrichtung

Ableseteile blendungsfrei mattverchromt.

Kontrastreiche und langlebige Ablesbarkeit durch
randscharf vertiefte und schwarz ausgelegte
Skalierung (Dadurch wesentlich starkerer Kon-
trast und bessere Ablesbarkeit als bei den heute
fast nur noch verwendeten lasergravierten Ska-
lierungen).

Auf3en-, Tiefen- und

o Schnabel-Innenmikrometer
mit Friktionskupplung,
Messkraft entsprechend
DIN 863 5-10 N.

Fortlaufende Identnummer auf allen Mikrometern
und Einstellmaf3en

Innere Skalenhiilse zum Rekalibrieren mit mitgeliefertem
Hakenschlissel einstellbar, gegen unbeabsichtigtes Ver-
drehen mit Gewindestift gesichert.

Hinweise zu den Leichtmetallbiigeln: Der grofiere Warmeausdeh-
nungskoeffizient des Leichtmetallbiigels erfordert die Beachtung der
Messtemperatur von 20°C. Bei Abweichungen von dieser Temperatur in
der Fertigung sollte das Einstellmafl zusammen mit dem Werkstiick
temperiert und vor Messeinsatz das Mikrometer damit nochmals in der
Lage eingestellt werden, in der auch gemessen wird. Bedingt durch die
hohe Wdrmekapazitat des Biigels ist die Verformung durch eventuelle
Handwédrme geringer als bei Rohrkonstruktionen.

Lieferung, wo angegeben, in stabilen Holzetuis (ohne Tropenholz), sonst in PE-Folie



Ausfiithrung der Ableseteile - Auswahlempfehlung

Zur Erleichterung der Auswabhl sind unsere gangigsten Ableseteile hier im Maf3stab 1:1 abgebildet.

Gewindesteigung o,5 mm

¢ Die Gewindesteigung 0,5 mm ist die weit Verbreitetste Bei Gewindesteigung 0,5 mm muf} im zweiten Halbmillimeterbereich
und vor allem zum Priifen kleiner Toleranzen zu zum abgelesenen Wert 0,5 mm dazu addiert werden.
empfehlen.
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Skalentrommel 20/21 mm @ Skalentrommel 24/25 mm @
Ablesung 0,01 mm (Teilstrichabstand 1 mm) Direktablesung 5 pm (Teilstrichabstand 0,65 mm)
Standardausfiihrung Ideal fiir genaueste Messungen, z.B. im Qualitdts-
wesen oder zum Schleifen
Gewindesteigung 1 mm - Ablesung ohne Addition
¢ Die Gewindesteigung 1 mm ist besonders fiir die Dreh- Durch direktes Ablesen der 0,01 mm auf der Skalentrommel mit
und Frésbearbeitung und die allgemeine Produktion 100er Teilung und Zahlen von o bis 9o entfdllt das Addieren der
zu empfehlen. 0,5 mm Werte, Fehlmessungen werden dadurch vermieden.
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Skalentrommel 24/25 mm @ Skalentrommel 30 mm @
Ablesung 0,01 mm (Teilstrichabstand 0,65 mm) Ablesung 0,01 mm (Teilstrichabstand 0,8 mm)
Dieser Skalentrommel-@ hat sich als sehr Besonders gute Ablesbarkeit durch grof3en Teil-
praktikabel und handlich erwiesen. strichabstand und grof3e Zahlen auf der
Skalentrommel.
Bestellhinweis - Preise
¢ Fast alle Artikel sind ab Lager oder kurzfristig lieferbar. In Ihren Auftragen kénnen Sie zur Vereinfachung auch die im
Artikel mit Preisen in () werden nur auf Bestellung folgenden Beispiel verwendete Abkiirzung benutzen:
gefertigt.

3 Stiick Mikrometer Nr. 1063, Messbereich 25 - 5o mm, mit Einstellmaf, mit Holzetui

— I

3 1063 25-50 E H

Auf Wunsch liefern wir alle Messgerdte mit Kalibrierschein (Preise siehe Seite 56).

Nettopreise errechnen sich von den im Katalog angegebenen Grundpreisen x Multiplikator, zzgl. der gesetzlichen MwSt.
Den jeweils giiltigen Multiplikator teilen wir Ihnen auf Anfrage gerne mit.



Allgemeine Verkaufs- und Lieferbedingungen

1. Geltungsbereich und Datenschutz

Unsere Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen gelten fiir alle Ver-
trage, Lieferungen und sonstigen Leistungen. Abweichende Verein-
barungen, insbesondere Einkaufsbedingungen des Bestellers, sind nur
wirksam, wenn sie von uns schriftlich bestatigt werden.

Kundendaten werden unter Beriicksichtigung der Datenschutzvorschrif-
ten gespeichert.

2. Angebote, Vertragsabschluss

Angebote sind stets freibleibend. Abbildungen sind nicht immer mafige-
bend, Konstruktionsanderungen behalten wir uns vor. Bestellungen, Ver-
tragsanderungen und Erganzungen sowie Nebenabreden bediirfen der
Schriftform. Telefonische oder in anderer Form erteilte Bestellungen gel-
ten als angenommen, wenn die Versendung oder Aushdndigung der
Ware und Rechnung erfolgt.

An Zeichnungen und anderen, dem Kunden {iberlassenen Unterlagen be-
halten wir uns das Eigentums- und Urheberrecht vor. Sie diirfen Dritten
nicht zugénglich gemacht werden und sind uns auf Verlangen nach Aus-
fihrung des Vertrages zuriick zu senden.

3. Preise

Nettopreise errechnen sich von den im Katalog angegebenen Grundprei-
sen x Multiplikator, zuziiglich der gesetzlichen Mehrwertsteuer.

Den jeweils giiltigen Multiplikator teilen wir Ihnen auf Anfrage gerne mit.

Unsere Preise gelten ab Werk, ausschlielich Verpackungskosten, Fracht-
bzw. Versandkosten und Versicherungen, soweit nicht in Einzelfdllen an-
dere Vereinbarungen getroffen werden.

Verpackung wird zum Selbstkostenpreis berechnet und nicht zuriickge-
nommen. Wir verwenden nur umweltfreundliche und recyclingfahige Ver-
packungsmaterialien, eine Ubernahme von eventuellen Entsorgungskos-
ten lehnen wir daher ab. Mit Ausgabe dieses Kataloges werden alle vor-
ausgegangenen Preisangaben ungiiltig. Erhéhungen der Material- und
Produktionskosten berechtigen uns zu Preiséanderungen.

4. Zahlungsbedingungen

Rechnungen sind zahlbar innerhalb 30 Tagen nach Rechnungsdatum netto,
innerhalb 14 Tagen mit 2 % Skonto.

Bei Uberschreitungen des Ziels sind wir berechtigt, Verzugszinsen zu be-
rechnen. Bei Zahlungsverzug des Kunden sind wir berechtigt, Zinsen in
Hohe von 4% liber dem jeweils giiltigen Diskontsatz der Deutschen Bun-
desbank zu berechnen. Daneben konnen wir fiir jede Zahlungserinnerung
und Mahnung € 5,- berechnen.

Die Zahlung bitten wir mit Bankiiberweisung auf eines unserer Konten
zu leisten, Verrechnungs-, Orderschecks und Wechsel werden nicht ange-
nommen.

An uns unbekannte Besteller sowie bei Nichteinhaltung unserer Zahlungs-
bedingungen erfolgt die Lieferung gegen Nachnahme oder Vorauskasse.

5. Lieferung

Wir streben kiirzeste Lieferzeiten an, die Angaben sind jedoch unver-
bindlich. Lieferfristen beginnen mit Datum der Auftragsbestatigung bzw.
nach Klarstellung aller Einzelheiten des Auftrags oder Freigabe des Auf-
trags. Bei Uberschreitung, insbesondere durch héhere Gewalt bzw. Ver-
zogerung in der Anlieferung von fiir die Produktion benétigtem Vor-
materials, hat der Besteller kein Anrecht auf Entschadigung oder Annul-
lierung des Auftrags. Wir sind zu zumutbaren Teillieferungen berechtigt.

6. Gefahriibergang

Die Gefahr geht mit der Absendung bzw. Abholung der Liefergegen-
stande, auch bei Teillieferungen, auf den Besteller iiber, auch wenn
frachtfreie Lieferung vereinbart ist.

7. Eigentumsvorbehalt

Wir behalten uns das Eigentum an dem Liefergegenstand vor, bis unsere
sdmtlichen Forderungen gegen den Besteller aus der Geschéftsver-
bindung beglichen sind. Verkauft der Besteller die Ware weiter, so gehen
die aus dem Verkauf entstehenden Forderungen gegen den Dritten auf
uns tber. Der Besteller hat uns bei Pfandung oder sonstigen Eingriffen
Dritter sofort schriftlich zu benachrichtigen und den Pfandungsglaubiger
von dem bestehenden Eigentumsvorbehalt zu unterrichten. Eine siche-
rungsweise Ubereignung ist unzuldssig.

8. Transportschdden

Auf Grund der Bedingungen der Paketdienste und Speditionen diirfen
beschddigte Sendungen nicht angenommen oder der Schaden muss von
den Fahrern bei Annahme bestétigt werden. Bei Schaden, die von aufien
nicht erkennbar waren, muss sofort am Empfangstag an uns eine
Meldung erfolgen, moglichst mit einem Foto des Schadens. Verspatet
gemeldete Transportschdaden kdnnen wir nicht ersetzen, da dies auch die
Spediteure ablehnen.

9. Gewdhrleistungen

Offensichtliche Mangel hinsichtlich Qualitdt, Beschaffenheit und Menge
mussen innerhalb 8 Tagen nach Erhalt der Ware schriftlich geltend ge-
macht und spezifiziert werden. Diese Méngel berechtigen nicht zur Uber-
schreitung des Zahlungsziels oder zur Belastung der Lieferung durch den
Kunden. Soweit ein von uns zu vertretender Mangel die Kaufsache inner-
halb von 12 Monaten nach Gefahriibergang unbrauchbar macht oder in
ihrer Brauchbarkeit nicht unerheblich beeintrachtigt, sind wir nach un-
serer Wahl zur Mangelbeseitigung oder zur Ersatzlieferung berechtigt
und verpflichtet. Das Feststellen solcher Mdngel ist uns unverziiglich
schriftlich zu melden.

Weitere Anspriiche des Bestellers, insbesondere ein Anspruch auf Ersatz
von Schédden, die nicht an dem Liefergegenstand selbst entstanden sind,
sind, soweit gesetzlich zuldssig, ausgeschlossen. Insbesondere haften
wir nicht fiir entgangenen Gewinn oder sonstige Vermdgensschdaden des
Kunden.

10. Riicknahme falsch bestellter Ware

Es besteht keine Verpflichtung unsererseits zur Riicknahme falsch be-
stellter Ware. Bei vereinbarten Riicknahmen berechnen wir fiir die Neu-
kalibrierung 5% des Nettowarenwertes, mindestens jedoch € 15,—.

11. Erfiillungsort, Gerichtsstand, anzuwendendes Recht

Erfiillungsort und Gerichtstand ist fiir beide Teile Aschaffenburg. Die Ver-
tragsbeziehungen unterliegen ausschlieflich dem Recht der Bundes-
republik Deutschland. Die Anwendung internationaler Kaufrechtsgesetze
wird ausgeschlossen. Ungiiltigkeit einzelner Bedingungen haben auf die
Wirksamkeit der anderen keinen Einfluss.

Hartig GmbH & Co KG

Aschaffenburg Stand Januar 2008



Prazisions-Mikrometer mit 5 pm Direktablesung

Hochste Messgenauigkeit

¢ Direktablesung 5 pm ideal im Qualitdtswesen
und fiir genaueste Arbeiten

Hochste Genauigkeit weit unter DIN 863
Gewindesteigung 0,5 mm

Spindel 8 mm @, Hartmetallmessfldchen
Friktionskupplung 25 mm @ auf die Skalen-
trommel vorgezogen zum feinfiihligen Messen

e Mit Klemmeinrichtung
o Lieferung inkl. Holzetui

Durch die direkte Ablesung von 5 um sowie seinem kleinsten
maximalen Fehler eignet sich dieser Mikrometer besonders fiir

genaueste Messungen, z.B. im Qualitdtswesen oder zum

Schleifen. Bei geniigender Erfahrung sind Messungen bis zu

einem pm moglich.

(ab 50mm=15) Q &
0 25mm 13 M S S
0,005mm 20°C 3 wi
Q 5
_ _ _ 0 _ j;
- B } 45 —
@ 0-25 mm
0,005mm 20°C
Prdzisions - Mikrometer mit 5 ym Direktablesung
Mikrometer inkl. Holzetui Einstellmafl Abmessungen Gewichtca. g
Mess- max. max.
bereich Fehler 1063 Lange Fehler 4900 M T B Mikro- Einstell-  Holzetui
mm pm €/Stiick mm +pum €/Stiick mm mm mm meter maf}
0- 25 1,5 178,~ = = = 37 24 24 330 = 150
25 - 50 1,5 192,— 25 1,25 27,— 62 34 30 400 20 200
50 - 75 2 205,~ 50 1,25 27,- 87 46 33 470 25 250
75 — 100 2 221, 75 1,5 28,— 112 60 35 560 40 300
100 - 125 2,5 237,~ 100 2,0 29,— 139 72 36 650 55 350
125 — 150 2,5 253,— 125 2,5 30,— 164 85 38 720 70 400
150 - 175 3 270,~ 150 2,5 34,~ 190 97 42 840 80 450
175 — 200 3 287,- 175 2,5 38,~ 215 110 45 970 90 500
200 - 225 3,5 302,~ 200 3 42,~ 240 122 47 1050 105 560
225 — 250 3,5 317,— 225 3 46,~ 264 135 50 1190 120 630
250 — 275 4 332,— 250 3 50,— 290 148 52 1290 130 690
275 — 300 4 347~ 275 3 54,~ 315 160 55 1390 145 750
Messbereich 0-25 mm auch mit Spindel 6,5 mm @ fiir Kleinteile lieferbar, Nr. 1023 €/Stiick 178,- inkl. Holzetui.
5



Prazisions-Mikrometer - stabile Ausfiihrung

Gewindesteigung o,5 mm

e Ablesung 0,01 mm und Gewindesteigung 0,5 mm

ideal fiir universelle Anwendungen

e Spindel 8 mm @, Hartmetallmessflachen

e Friktionskupplung 21 mm @ auf die Skalen-
trommel vorgezogen zum feinfiihligen Messen

e Genauigkeit besser als DIN 863

25—=50mm
0,01mm 20°C

Durch die Gewindesteigung 0,5 mm und Teilstrichabstand 1 mm
auf der Skalentrommel eignet sich diese Ausfiihrung sowohl fiir
das Qualitatswesen als auch fiir die Fertigung. Fiir die Dreh- und
Frasbearbeitung empfehlen wir alternativ unsere Ausfiihrung 1168
mit 1 mm Steigung und Ablesung ohne Addition.

e Mit Klemmeinrichtung

e Lieferung inkl. Holzetui

(ab 50mm=15)
13

3

28

g21

0-25 mm
0,0lmm 20°C

i

Prizisions - Mikrometer - stabile Ausfiihrung - Gewindesteigung o,5 mm

Mikrometer inkl. Holzetui

1153

€/Stiick

Mess-
bereich
mm

0- 25
25 — 50
50 — 75
75 — 100
100 - 125
125 — 150
150 - 175
175 — 200
200 - 225
225 — 250
250 — 275
275 - 300

max.
Fehler

pm

N

vt ot DD D W WN

156)_
180,~
197~
213,-
229,—
245,~
261,—
278,
293,—
308’_
323,—
338,-

Lange

mm

25

50

75
100
125
150
175
200
225
250
275

Einstellmaf

max.
Fehler
+um

1,25
1,25
1,5
2
2,5
2,5
2,5
3

3
3
3

4900

€/Stiick

24/
27,—
28,-
29,—
30,—
34,—
38v_
42,~
46’_
50,~
54,—

M
mm

37

62

87
112
139
164
190
215
240
264
290
315

Abmessungen

T
mm

24
34
46
60
72
85
97
110
122
135
148
160

B
mm
24
30
33
35
36
38
42
45
47
50
52
55

Messbereich 0-25 mm auch mit Spindel 6,5 mm @ fiir Kleinteile lieferbar, Nr. 2053 €/Stiick 154,- inkl. Holzetui.

6

Mikro-
meter
300
370
440
530
620
690

810
940
1020
1160
1260
1360

Gewichtca. g

Einstell-
maf3

20
25
40
55
70
80
90
105
120
130
145

Holzetui

150
200
250
300
350
400
450
500
560
630
690
750




Prazisions-Mikrometer mit Leichtmetallbiigel

Gewindesteigung o,5 mm

e Ablesung 0,01 mm und Gewindesteigung 0,5 mm Durch die Gewindesteigung 0,5 mm und Teilstrichabstand 1,2 mm
ideal fiir universelle Anwendung auf der Skalentrommel eignet sich diese Ausfiihrung sowohl fiir
e Spindel 10 mm @, Hartmetallmessfldchen da"s Qualit'a.tswesen als auch ffjr die Fert.igung. Fur die.l.)reh- und
e Skalentrommel 24 mm @ Frgsbearbeltgng empfehlen wir alternativ unsere Au_sfuhrung 4068
. G iokeit besser als DIN 86 mit 1 mm Stelgur}g und Ablesung ohne Addition sowie 50 mm ver-
enauig 3 schraubbarer Spindel.
[ )

Stabiler Leichtmetallbiigel
e Mit Klemmeinrichtung, mit Friktionskupplung
e Mit Handwdrmeschutzgriffen
e Holzetui und Einstellmaf} gegen Mehrpreis

Prizisions - Mikrometer mit Leichtmetallbiigel - Gewindesteigung o,5 mm

Auf Anfrage auch mit

Gewindesteigung 1 mm, Mikrometer Einstellmafl Holzetui Gewicht ca. g

unsere Nr. 1268, .

lieferbar. b'\g?:iih Flzﬁlxér 1263 Ldnge Frgr?ﬁe.r 4900 Mikro- Einstell-  Holzetui

mm pm €/Stiick mm +pum €/Stiick €/Stiick meter maB

300 - 325 6 582,— 300 3 67,— 58,— 1500 340 1900
325 - 350 6 597~ 325 3,5 72~ 58,~ 1500 370 1900
350 - 375 6 616,— 350 3,5 77— 62,— 1800 390 2200
375 - 400 6 631,— 375 3,5 82,— 62,— 1800 420 2200
400 - 425 7 (652,-) 400 3,5 88,— 72~ 2150 440 2700
425 - 450 7 (669,-) 425 3,5 93,~ 72~ 2150 470 2700
450 - 475 7 (692,-) 450 3,5 98,- 86,~ 2300 490 2700
475 - 500 7 (713,9) 475 3,5 103,— 86,~ 2300 520 2700



Prazisions-Mikrometer - stabile Ausfiihrung

Gewindesteigung 1 mm - Ablesung ohne Addition

e Ablesung 0,01 mm ohne Addition durch Durch direktes Ablesen der 0,01 mm auf der Skalentrommel mit
Gewindesteigung 1 mm und 100er Teilung, Zahlen von o bis 9o entféllt das Addieren der 0,5 mm Werte, Fehl-
. o messungen werden dadurch vermieden. Der @ der Skalentrommel

Ideal zum Drehen und Frasen hat sich als sehr praktikabel und handlich erwiesen. Wiinschen

° SRinfjel 8 mm g, Hartmetallmessfléchen Sie eine grofiere Trommel mit noch groReren Zahlen, so wahlen
e Friktionskupplung 25 mm @ auf die Skalentrommel Sie unsere Nr. 1178.
vorgezogen zum feinfiihligen Messen

. . e Mit Klemmeinrichtung
¢ Genauigkeit besser als DIN 863 o Lieferung inkL, Holzetul

0—25mm
0,01mm 20°C

Prizisions - Mikrometer - stabile Ausfiihrung - Gewindesteigung 1 mm

Mikrometer inkl. Holzetui Einstellmafl Abmessungen Gewicht ca. g
) (Zeichnung siehe S. 5)
bhgre;Sch thl?f:r 1'1'68 Linge lel?f:r 4900 M T B Mikro- Einstell-  Holzetui
mm pm €/Stiick mm +pm €/Stiick mm mm mm meter maf}
0- 25 2 159, - - - 37 24 24 330 - 150
25 - 50 2 183,~ 25 1,25 27, 62 34 30 400 20 200
50 = 75 3 200, 50 1,25 27, 87 46 33 470 25 250
75 — 100 3 216, 75 1,5 28,— 112 60 35 560 40 300
100 — 125 4 232, 100 2 29,— 139 72 36 650 55 350
125 - 150 4 248,— 125 2,5 30,— 164 85 38 720 70 400
150 — 175 4 265,— 150 2,5 34y~ 190 97 42 840 80 450
175 — 200 4 282,~ 175 2,5 38,— 215 110 45 970 90 500
200 — 225 5 297,— 200 3 42,~ 240 122 47 1050 105 560
225 - 250 5 312,— 225 3 46,— 264 135 50 1190 120 630
250 - 275 5 327,~ 250 3 50,— 290 148 52 1290 130 690
275 — 300 5 342, 275 3 54,~ 315 160 55 1390 145 750

Messbereich 0-25 mm auch mit Spindel 6,5 mm @ fiir Kleinteile lieferbar, Nr. 2068 €/Stiick 157,- inkl. Holzetui.



Prazisions-Mikrometer mit 30 mm Spindelverstellung

Gewindesteigung 1 mm - Ablesung ohne Addition

o Uberdeckende Messbereiche durch 3omm Durch direktes Ablesen der 0,01 mm auf der Skalentrommel
Spindelverstellung mit Zahlen von o bis 9o entfallt das Adfjieren der 0,5 mm Werte,
e Eckiger Biigel im ergonomischen Design, Fehlmessungen werden dadurch vermieden.

ideal zur Einhandmessung e Friktionskupplung 25mm @ auf die Skalentrommel

¢ Vorstehender Amboss erméglicht Messen . m;gﬁzcr’fﬁ ;‘;2’1 feinfihligen Messen
bis in Ecken

i . e Stabile Konstruktion, alle Teile aus Metall
e Spindel 8 mm @, Hartmetallmessflachen o Lieferung inkl. Holzetui

e Genauigkeit besser als DIN 863

0,01mm

@25

=
@23

@ @) 0-30mm  00tmm @

Prizisions - Mikrometer mit 30 mm Spindelverstellung - Gewindesteigung 1 mm

Mikrometer inkl. Holzetui Einstellmaf Abmessungen Gewichtca. g
Mess- max. max.
bereich Fehler 1'1'68 Ldnge Fehler 4900 M T B Mikro- Einstell-  Holzetui
mm pm €/Stiick mm +pm €/Stiick mm mm mm meter maf
0 - 30 2 159, - - - 39 23 20 320 - 150
25 — 55 2 183,— 25 1,25 27,~ 64 32 24 410 20 200
50 — 80 3 200,— 50 1,25 27,~ 89 44 28 530 25 300
75 — 105 3 216,~ 75 1,5 28,~ 114 57 32 650 40 350
0 - 105 2/3 748,~ 25/50/75 S.0. 82,- S.0. 1910 55 630

0 - 105 = 4 Stiick in flachem Satzetui



Prazisions-Mikrometer mit grof3er Skalentrommel

Gewindesteigung 1 mm - Ablesung ohne Addition

¢ Skalentrommel 30 mm @ mit grof8en Zahlen, Durch direktes Ablesen der 0,01 mm auf der Skalentrommel mit
stabile Ausfiihrung Zahlen von o bis 9o entféllt das Addieren der 0,5 mm Werte, Fehl-
messungen werden dadurch vermieden. Besonders gute Ablesbar-

* Ablesung 0,01 mm ohne Addition durch keit durch groBen Teilstrichabstand von 0,8 mm und durch grofie

Gewindesteigung 1 mm und 100er Teilung, Zahlen auf der Skalentrommel.
ideal zum Drehen und Frasen
¢ Spindel 8 mm @, Hartmetallmessfldchen
e Genauigkeit besser als DIN 863

e Mit Klemmeinrichtung, mit Friktionskupplung
e Lieferung inkl. Holzetui

(ab 50mm=15)

75—100mm
0,01lmm 20°C

0,0imm 20°C

Prizisions - Mikrometer mit grof3er Skalentrommel - Gewindesteigung 1 mm

Mikrometer inkl. Holzetui Einstellmafl Abmessungen Gewicht ca. g
bhgre;Sch Frgl?f;r 1178 Linge lel?f:r 4900 M T B Mikro- Einstell-  Holzetui
mm pm €/Stiick mm +pm €/Stiick mm mm mm meter maf}
0 - 25 2 208,— = = = 37 24 24 380 = 210
25 — 50 2 219,— 25 1,25 27, 62 34 30 450 20 280
50 = 75 3 230,~ 50 1,25 27, 87 46 33 520 25 330
75 — 100 3 244,— 75 1,5 28,- 112 60 35 610 40 360
100 — 125 4 260,— 100 2 29,— 139 72 36 700 55 400
125 - 150 4 276,— 125 2,5 30,— 164 85 38 770 70 440
150 — 175 4 291,~ 150 2,5 34y~ 190 97 42 890 80 570
175 — 200 4 307, 175 2,5 38,- 215 110 45 1020 90 570
200 — 225 5 322,— 200 3 42,~ 240 122 47 1100 105 720
225 — 250 5 337~ 225 3 46,~ 264 135 50 1240 120 720
250 — 275 5 352,— 250 3 50,— 290 148 52 1340 130 800
275 - 300 5 367,~ 275 3 54,~ 315 160 55 1440 145 800
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Prazisions-Grenzrachenlehren-Mikrometer

Gewindesteigung o,5 mm

e Zwei unabhdngig ein- und feststellbare Messelemente Mit dem Grenzrachenlehren-Mikrometer lassen sich viele einzelne,

fiir ,,Gut” und ,,Ausschuss”, ideal fiir kostengiinstige feste Grenzrachenlehren fiir Passungen bis zu IT7 kostengiinstig
Serienpriifungen ersetzen. Nach Einstellen und Festklemmen der beiden Mess-

e Abl Gewindestei elemente auf die gewiinschten Abmafe konnen die Werkstiicke
'esung 0,01 mm, Gewinces elgUI.l'g 0,5 mm wie mit normalen Grenzrachenlehren nach ”Gut” und ”Ausschuss”
Spindel 8 mm @, Hartmetallmessflachen gepriift werden. Eine noch héhere Genauigkeit erhilt man beim

Skalentrommel 20 mm @ Einstellen der Abmafe mit Parallelendmafen.

e Mit Klemmeinrichtung, mit Friktionskupplung
e |ieferung inkl. Holzetu

=)
PR

=
(OO R | e

=

[ —
Lhdunl=— g
IR i=

45

o

0—25mm
0,01mm 20°C

Prdzisions - Grenzrachenlehren-Mikrometer

Mikrometer inkl. Holzetui Einstellmaf Gewichtca. g
Mess- max. max.
bereich Fehler 5953 Ldnge Fehler 4900 Mikro- Einstell-  Holzetui
mm pm €/Stiick mm +pm €/Stiick meter maf
0 - 25 2 538, - - - 660 = 330
25 - 50 2 574,— 25 1,25 27,~ 770 20 360
50 — 75 2,5 (614,-) 50 1,25 27 930 25 400
75 — 100 2,5 (654,-) 75 1,5 28,- 1050 40 440
100 — 125 3 (694,-) 100 2 29,~ 1250 55 570
125 - 150 3 (734-) 125 2,5 30,~ 1450 70 570

11



Prazisions-Mikrometer mit 50 mm Spindelverstellung

Allgemeine Merkmale
e Ersetzt 2 Mikrometer mit 25 mm Messbereich Vorteile gegeniiber Mikrometern mit auswechselbaren Amboss-
(Halbierter Platzbedarf, halbierte Rekalibrierungs- einsdtzen:

e Kein Wechseln der Einséatze, sofort messbereit

. ::JStle?) Be M bereich e Keine Messfehler durch unsachgemaf gewechselte Einsdtze
eal Iur grobe Messbereiche . (z.B. Montage mit Schmutz auf den Anlagefldchen, Verwechslung
¢ Besonders zu empfehlen ist die Ausfiihrung 4068 mit der individuell justierten Einsdtze von verschiedenen Mikrometern)
1 mm Gewindesteigung und Ablesung ohne Addition. e Direkte Ablesung der vollen Millimeter auf der inneren Skalen-

hiilse (Bei den Einsdtzen muss das MaB des Einsatzes zum ab-
gelesenen Wert addiert werden).

Gewindesteigung 0,5 mm

e Ablesung 0,01 mm und Gewindesteigung 0,5 mm Durch die Gewindesteigung 0,5 mm und Teilstrichabstand 1 mm
ideal fiir universelle Anwendung auf der Skalentrommel eignet sich diese Ausfiihrung sowohl fiir

e Spindel 8 mm @, Hartmetallmessflichen das Qualitatswesen als auch fiir die Fertigung.

Skalen.tron:'mel 20mm @ o Mit Klemmeinrichtung, mit Friktionskupplung
Genauigkeit besser als DIN 863 o Lieferung inkl. Holzetui

00imm 20°C

Prizisions - Mikrometer mit 50 mm Spindelverstellung - Gewindesteigung o,5 mm

Mikrometer inkl. Holzetui EinstellmaBl Abmessungen Gewicht ca. g
Mess- max. max.
bereich Fehler 4053 Lange Fehler 4900 ] T B Mikro- Einstell-  Holzetui
mm pm €/Stiick mm +pm €/Stiick mm mm mm meter maf
0- 50 3 258,- - - - 62 34 30 430 - 250
50 — 100 4 292,- 50 1,25 27,~ 112 60 35 590 25 350
100 - 150 4 337~ 100 2 29,~ 164 85 38 750 55 450
150 — 200 5 386, 150 2,5 34,— 215 110 45 1000 80 560
200 - 250 5 439,~ 200 3 42~ 264 135 50 1220 105 690
250 — 300 5 496,~ 250 3 50,~ 315 160 55 1420 130 750
12



Prazisions-Mikrometer mit 50 mm Spindelverstellung

Gewindesteigung 1 mm - Ablesung ohne Addition

e Ablesung 0,01 mm ohne Addition durch Gewinde- Durch direktes Ablesen der 0,01 mm auf der Skalentrommel
steigung 1 mm und 100er Teilung, ideal zum Drehen mit Zahlen von o bis 9o entféllt das Addieren der 0,5 mm Werte,
und Frésen sowie fiir groBe Messbereiche Fehlmessungen werden dadurch vermieden.

* Spindel 8 mm @, Hartmetallmessfldchen ¢ Mit Klemmeinrichtung, mit Friktionskupplung
Skalentrommel 24 mm @ o Lieferung inkl. Holzetui

Genauigkeit besser als DIN 863

0—-50mm
0,01mm 20°C

023
024
(@ 20 Nr.4053)

=
3
S
I
=
=
=3

4,5
|

0-50mm
0,01mm 20°C

Priizisions - Mikrometer mit 50 mm Spindelverstellung - Gewindesteigung 1 mm

Mikrometer inkl. Holzetui Einstellmafl Abmessungen Gewicht ca. g
Mess- max. max.
bereich Fehler 4068 Ldnge Fehler 4900 M T B Mikro- Einstell-  Holzetui
mm pm €/Stiick mm +pm €/Stiick mm mm mm meter maf
0 - 50 3 261,— - - - 62 34 30 460 - 250
50 — 100 4 295,— 50 1,25 27,— 112 60 35 620 25 350
100 — 150 4 340,— 100 2 29, 164 85 38 780 55 450
150 — 200 5 389,— 150 2,5 34,— 215 110 45 1030 80 560
200 — 250 5 442,~ 200 3 42,~ 264 135 50 1250 105 690
250 — 300 5 499, 250 3 50,~ 315 160 55 1450 130 750

Auf Anfrage auch mit Skalentrommel 30 mm @ mit groBen Zahlen lieferbar.
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Prazisions-Mikrometer mit 50 mm Spindelverstellung

Leichtmetallbiigel - Gewindesteigung 1 mm

e Ablesung 0,01 mm ohne Addition durch Gewindesteigung Durch direktes Ablesen der 0,01 mm auf der Skalentrommel

1 mm und 100er Teilung, ideal fiir groBe Messbereiche mit Zahlen von o bis 9o entféllt das Addieren der 0,5 mm Werte,
Fehlmessungen werden dadurch vermieden.

e Spindel 10 mm @, Hartmetallmessfldachen

° Skalen_tron_'mel 24mm @ ® Mit Klemmeinrichtung, mit Friktionskupplung
* Genauigkeit besser als DIN 863 e Wahlweise mit Handwarmeschutzgriffen

e Stabiler Leichtmetallbiigel e Holzetui und EinstellmaR gegen Mehrpreis

Mikrometer ohne mit Einstellmafl Holzetui Abmessungen ca. Gewicht ca. g
Handwarme- Handwédrme-
schutzgriffe schutzgriffen

b,:lell?esiih FTr?ﬁ:'r 4066 4068 Lange F?t?f;r 4900 M T B Mikro-  Einstell- Holzetui
mm pm €/Stiick €/Stiick mm +pum €/Stiick €/Stiick mm mm mm meter maf
300 - 350 6 591,— 646,— 300 3 67,— 58,— 370 190 70 1500 340 1900
350 - 400 6 625,— 682, 350 3,5 77— 62,— 430 220 74 1800 390 2200
400 - 450 7 659,~ 718,~ 400 3,5 88,~ 72~ 475 250 79 2150 440 2700
450 - 500 7 701, 762,— 450 3,5 98, 86,— 530 273 87 2300 490 2700
500 - 550 8 747~ 812,~ 500 3,5 109,— 103,— 570 291 89 2400 540 3500
550 - 600 8 792,— 859,— 550 3,5 120, 120, 630 323 102 3000 600 3500
600 - 650 8 (838,-) (908,-) 600 3,5 131,— 137,~ 675 351 102 3300 650 5500
650 - 700 8 (886,-) (958,-) 650 4 143,- 154,~ 730 378 107 3700 700 5500
700 - 750 8 (931,-)  (1007,-) 700 4 154,~ 173,~ 785 401 113 3900 760 7500
750 - 800 8 (977,-) (1055, 750 4 166,~ 192,~ 830 423 113 4100 820 7500
800 - 850 9 (1022,-)  (11202,) 800 4 177,~ 213,— 885 440 117 4300 870 9000
850 - 900 9 (1068,-)  (1152,-) 850 4 188,— 234,~ 930 473 118 4900 920 9000
900 - 950 9 (1125,-)  (1213,0) 900 5 200,~ 255, 980 503 120 5800 970 11000
950 - 1000 9 (1180,-)  (1272,) 950 5 211,~ 276,~ 1030 520 129 6100 1010 11000

Auf Anfrage auch mit Gewindesteigung 0,5 mm, unsere Nr. 4061/ 4063, lieferbar.
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Prazisions-Mikrometer - Messbereich 100 mm

Spindelverstellung 50 mm und eine Endmajverlingerung - Gewindesteigung 1 mm

e Durch die aufschraubbare, auf Endmaf3ldnge geldppte ¢ Ablesung 0,010 mm ohne Addition durch Gewindesteigung 1 mm
und hartmetallbestiickte Verlingerung 50 mm verdop- und 100er Teilung, ideal fiir groie Messbereiche.
pelt sich der Messbereich. X gE;Tgﬁtlrzomn;n;gfrix%eta“meSSﬂaChen

¢ Einfaches Aufschrauben der Verlangerung: o Gonaliigkeitpesserale DINESS
Messfldachen reinigen, aufsetzen, festschrauben. Nach e Stabiler Leichtmetallbiigel

Abschrauben der Verlangerung ist das Mikrometer Miit Klemmeinrichtung, mit Friktlonskupplung
ebenfalls wieder sofort messbereit. Wahlweise mit Handwarmeschutzgriffen
¢ Innere Skalenhiilse mit Zahlen fiir beide Messbereiche. e Holzetui und EinstellmaB gegen Mehrpreis

— =

Besseres Handling und grofiere
Messsicherheit gegeniiber Mikrometern
mit auswechselbaren Ambosseinsdtzen.

Prdzisions - Mikrometer - Messbereich 100 mm mit 50 mm Spindelverstellung

Mikrometer ohne mit Einstellmafl Holzetui Abmessungen ca. Gewicht ca. g
Handwarme- Handwérme-
schutzgriffe schutzgriffen

b,\tlel?esiih Frgt?fgr 4166 41'68 Lange F':ﬁlxér 4900 M T B Mikro-  Einstell- Holzetui
mm pm €/Stiick €/Stiick mm +pum €/Stiick €/Stiick mm mm mm meter maf
200 - 300 6 726,— 783,— 250 3 50,— 58,— 325 165 64 1500 130 2200
300 - 400 7 756,— 813,— 350 3,5 77— 62,— 430 220 74 1900 390 2200
400 - 500 8 832,— 893, 450 3,5 98, 86,— 530 273 87 2400 490 2700
500 - 600 9 923,~ 990, 550 3,5 120,~ 120,~ 630 323 102 3100 600 3500
600 - 700 9 1017,— 1089,— 650 4 143,— 154,— 730 378 107 3800 700 5500
700 - 800 9 1108,— 1186,— 750 4 166,— 192,— 830 423 113 4200 820 7500
800 - 900 10 1199, 1283,— 850 4 188,— 234,— 930 473 118 5000 920 9000
900 -1000 10 1311,~ 1403,~ 950 5 211,~ 276,— 1030 520 129 6200 1010 11000
1000 - 1100 11 (1440,-)  (1539,”) 1050 5 233,— (310,-) 1135 585 142 7600 1120 13000
1100 -1200 11 (1570,-)  (1677,-) 1150 6 256,~ (346,-) 1230 635 156 8600 1220 14000
1200-1300 12 (1703,-)  (1817,-) 1250 7 280,- 397,9) 1335 685 168 9700 1330 20000
1300 -1400 12 (1838,-)  (1960,-) 1350 7 302,- (493,-) 1430 735 171 11300 1420 22000
1400 -1500 13 (1980,-)  (2110,-) 1450 7 325,~ (508,-) 1530 780 180 12500 1750 26000
1500 -1600 18 (3170,-)  (3370,0) 1550 9 (522,-)  (729,) 1660 840 180 13600 1880 30000
1600 -1700 19 (3380,-) (3590,-) 1650 10 (547,-)  (760,0) 1765 890 190 14900 2000 33000
1700 -1800 20 (3590,-)  (3810,-) 1750 10 (572,) (871, 1870 940 200 16200 2120 37000
1800 -1900 21 (3800,-)  (4030,-) 1850 1 (597,-)  (929,-) 1970 1000 215 17500 2240 41000
1900 -2000 22 (4010,-)  (4250,-) 1950 12 (622,-) (1019,-) 2075 1055 220 18800 2360 48000

Ersatz-Endmafverlangerung, austauschbar fiir alle Messbereiche, Nr. 4101 50 mm €/Stiick 131,—
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Prazisions-Mikrometer - Messbereich 300 mm

Amboss verschiebbar - Leichtmetallbiigel - Gewindesteigung 1 mm

e Grof3er Messbereich 300 mm durch verschieb- und Diese Ausfiihrung eignet sich besonders zur Abdeckung eines
feststellbare Ambossstange mit Teilung und Nonius grofien Messbereichs, vor allem bei geringer Messhaufigkeit.

e Ablesung 0,01 mm ohne Addition an der Skalentrommel Der in der Tabelle angegebene maximale Fehler des Mikro-
durch Gewindesteigung 1 mm und 100er Teilung / meters wird bei Kalibrierung mit den EinstellmaRen erreicht.
Ablesung 0,1 mm am Nonius der verschiebbaren Bei Eir?stellung der Arpbos'sstange nur mit dem Nonius erreicht

man eine Messgenauigkeit von 50 pm.

Ambossstange _ o o

« Spindel 10 mm @, Spindelverstellung 0-50 mm, ° Mit Klen?mem'rlchtung,”mlt Frlktlonslfupplung
Hartmetallmessflichen e Wahlweise mit Handwarmeschutzgriffen

e Holzetui und Einstellmafie gegen Mehrpreis
¢ Skalentrommel 24 mm @ ses P

e Stabiler Leichtmetallbiigel

Prdzisions - Mikrometer - Messbereich 300 mm - Amboss verschiebbar

Mikrometer ohne mit Einstellmafie Holzetui Gewicht ca. g
Handwdrme- Handwérme-

CEELIG EE T mabx. Fehler siehe Seite 20

Mess- max. 4866 4868 4900

bereich Fehler Mikro- Einstell- Holzetui

mm pm €/Stiick  €/Stiick Linge mm €/Satz €/Stiick  meter mafe

0 - 300 6 816, 871,~ 50 150 250 111,~ 87,— 1900 235 2300
300 - 600 9 1129,— 1196, 350 450 550 295,— 140,— 3500 1480 5600
600 - 900 12 1490, 1574, 650 750 850 497,— 254,— 5400 2440 9400
900 - 1200 15 1870, 1977,~ 950 1050 1150 700,— 365,— 9000 3350 14500
1200 - 1500 18 2269,~ 2399,— 1250 1350 1450 907,— 518,— 12900 4500 26500
1500 - 1800 23 (4010,-) (4230,-) 1550 1650 1750 (1641,-) (891,-) 16600 6000 37500
1700 - 2000 25 (4430,-) (4670,-) 1750 1850 1950 (1791,-) (1039,-) 19200 6720 48500

Abweichende Messbereiche, z.B. 1600 - 1900, auf Anfrage.

16



Prazisions-Mikrometer mit Feinzeiger

Komfortable Hebelbedienung - Gewindesteigung o,5 mm

e Besonders geeignet fiir genaue Serienmessungen, ¢ Ab 100 mm Messbereich Spindel 50 mm verstellbar
z.B. beim Schleifen von Wellen * Skalentrommel 25 mm @
e Ablesung 1 pm am Feinzeiger, 5 pm am Mikrometerteil © Gl s DI Eer
e Komfortable Hebelbedienung, konstante Messkraft Bestiickung mit eigenem Feinzeiger moglich, bitte Anschluss-
mafie beachten. Auf Anfrage auch passend fiir digitale Feinzeiger

e Exakt gelagerter Amboss mit 2,5 mm Hub,
Parallelitat der Messflachen <1 pm

e Gewindesteigung 0,5 mm

¢ Spindel 8 mm @, Hartmetallmessfldchen

lieferbar.

Zum Einstellen des Feinzeigers sind Einstellmafie oder
Parallelendmafe erforderlich.

o Mit Klemmeinrichtung
[ e Lieferung inkl. Holzetui

@25

©
=
10-12
Anschlussmafie
Feinzeiger

Zentrierstiitze
auf Anfrage

Priizisions - Mikrometer mit Feinzeiger - Komfortable Hebelbedienung

Mikrometer ohne mit Einstellmafl Abmessungen Gewichtca. g
inkl. Holzetui Feinzeiger  Feinzeiger
bhgfs:i?:h F?l?ﬁe.r 2863 2883 Lange Flgﬁlxér 4900 M T B Mikro-  Einstell- Holzetui
mm pm €/Stiick €/Stiick mm +pum  €/Stiick mm mm mm meter maf
0- 25 2 471,- 721,- - - - 37 24 24 500 - 350
25 - 50 2 481,~ 731,— 25 1,25 27, 62 34 30 570 20 400
50— 75 3 493,~ 743, 50 1,25 27, 87 46 33 640 25 450
75 — 100 3 506,— 756,— 75 1,5 28,- 112 60 35 730 40 500
100 — 150 4 678,— 928,— 100 2 29,— 164 85 38 970 55 690
150 — 200 4 735,— 985,- 150 2,5 34,~ 215 110 45 1220 80 750
200 — 250 5 (799,-) (1049,-) 200 3 42,~ 264 135 50 1440 105 1100
250 —300 5 (862,-) (1112,-) 250 3 50,— 315 160 55 1640 130 1100

Auf Anfrage auch mit Messtellern 25 mm @, sowie in Ausfiihrung fiir Gewindeflankenmessung lieferbar.
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Prazisions-Mikrometer mit Messuhr

Messbereich 100 (200) mm - Amboss verschiebbar - Gewindesteigung 1 mm

e Besonders geeignet fiir genaue Serienmessungen e Skalentrommel 24 mm @
z.B. beim Schleifen von Wellen e Genauigkeit besser als DIN 863
* GroBer Messbereich 100 oder 200 mm durch verschieb- ~ * Bei Messbereich 100 mm Spindelverstellung o - 25 mm,
und feststellbare Ambossstange mit Teilung und Nonius el BBl AT i S el S g © - 50 i
¢ Ablesung 0,01 mm ohne Addition an der Skalentrommel Bestiickung mit eigener Messuhr moglich, bitte Anschlussmafie

beachten
Nach Verschieben des Ambosses und vor jedem Einsatz sind
Einstellmafle zum Einstellen der Messuhr erforderlich.

durch Gewindesteigung 1 mm und 100er Teilung /
Ablesung 0,2 mm am Nonius der verschiebbaren Am-
bossstange / Ablesung 0,01 mm an der Messuhr
Komfortable Hebelbedienung, konstante Messkraft
Exakt gelagerter Amboss mit 2,5 mm Hub

Spindel 10 mm @, Hartmetallmessflachen

Stabiler Leichtmetallbiigel

e Mit Klemmeinrichtung, mit Handwarmeschutzgriffen
e Holzetui und Einstellmaie gegen Mehrpreis

PR
T —

923
@24

- o

2141

Anschlussmafie
Messuhr
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Prazisions-Mikrometer mit Messuhr

Prdzisions - Mikrometer mit Messuhr - Messbereich 100 (200) mm - Amboss verschiebbar

Mikrometer ohne mit Einstellmafie Holzetui Abmessungen ca. Gewichtca. g
Messuhr  Messuhr
b'\gli'siih Frgﬁf(e'r 4668 4678 Ldnge Frgl?{ér 4900 M T B Mikro-  Einstell- Holzetui
mm pm €/Stiick €/Stiick mm +pum €/Satz €/Stiick mm mm mm meter maBe
200 - 300 5 1088,— 1163,— 225 275 3 100,— 76,— 320 165 64 1700 265 2800
300 - 400 6 1118, 1193,- 325 375 3,5 154,— 76,— 430 220 74 2100 790 2800
400 - 500 7 1240,— 1315,— 425 475 3,5 196,— 103,— 530 273 87 2600 990 3600
500 - 600 8 1363,— 1438,- 525 575 3,5 239,— 137,— 630 323 102 3300 1190 5500
600 - 700 8 (1488,-) (1563,-) 625 675 4 285,— 173,~ 730 378 107 4000 1400 7500
700 - 800 8 (1618,-) (1693,-) 725 775 4 331,— 213,— 830 423 113 4400 1640 9000
800 - 900 9 (1749,-) (1824,-) 825 875 4 376, 255,— 930 473 118 5200 1840 11000
900 -1000 9 (1886,-) (1961,-) 925 975 5 422,~ 305,~ 1030 520 129 6400 2030 13000
200 - 400 6 (1270,-) (1345,-) 250 350 3/3,5 127, 82,~ 430 220 74 2200 520 2800
400 - 600 8 (1515,-) (1590,-) 450 550 3,5 218,~ 143,~ 630 323 102 3400 1090 5500
600 - 800 8 (1770,-) (1845,-) 650 750 4 309,~ 219,~ 830 423 113 4500 1520 9000
800 -1000 9 (2038,-) (2113,-) 850 950 4/5 399,~ 311,— 1030 520 129 6500 1930 13000
1000 -1200 10 (2312,-) (2387,-) 1050 1150 5/6 489, (393,-) 1230 635 156 8900 2340 20000
1200 -1400 11 (2594,-) (2669,-) 1250 1350 7 582,— (507,-) 1430 735 171 11600 2750 26000
1400 -1600 16 (3944,-) (4019,-) 1450 1550 7/9 (847,-)  (760,”) 1660 840 180 13900 3630 33000
1600 -1800 18 (4384,-) (4459,-) 1650 1750 10 (1129,-) (929, 1870 940 200 16500 4120 41000
1800 -2000 20 (4804,-) (4899,-) 1850 1950 11/12 (1219,-) (1019,-) 2075 1055 220 19100 4600 48000

Prizisions-Mikrometer mit Messuhr - Sonderausfiihrungen auf Anfrage

Feinmessuhr

Ablesung 1 pm (Hub 1 mm)
Mehrpreis € 140,-
e - —e— [} e
. _@_ Fiir Gewindeflankenmessung
mit Bohrung in Spindel und
b\J L\_’J Amboss fiir Gewindeflanken-

einsdtze, Mehrpreis € 130,

Nr. 4677 T

Mit Messtellern 35 mm @
(Stahl gehirtet)
Mehrpreis € 380,-

Mit zusatzlicher Zentrierstiitze, Mehrpreis € 267,

19



Einstellmagie

Messflichen planparallel

¢ Genauigkeit bis 175 mm nach DIN 863 (js2), o Mit Handwéarmeschutzgriff (@b 1550 mm 2 Griffe)

ab 200 mm besser als DIN 863 ° Mi.t fortlaufender Identnummer o )
e Wir empfehlen Bestellung mit Kalibrierschein

(Preise siehe Seite 56)

e Messflachen Stahl gehirtet und gealtert
6,5 mm @ bis 275 mm, 10 mm @ ab 300 mm

e Messflachen planparallel geldappt,
Parallelitat <1 p
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Einstellmagle - Messflichen planparallel

max. max. max.
Lange Fehler 4900 Gewicht Lange Fehler 4900 Gewicht Lange Fehler 4900 Gewicht

mm +pum €/Stiick ing mm +pum €/Stiick ing mm +pm €/Stiick ing
25 1,25 27,~ 20 525 3,5 114, 570 1050 5 233,~ 1120
50 1,25 27,— 25 550 3,5 120,— 600 1150 6 256,— 1220
75 1,5 28,~ 40 575 3,5 125,— 620 1250 7 280,— 1330

100 2 29,~ 55 600 3,5 131, 650 1350 7 302,— 1420

125 2,5 30,~ 70 625 4 137, 670 1450 7 325,— 1750

150 2,5 34,— 80 650 4 143, 700 1550 9 (522,7) 1880

175 2,5 38,— 90 675 4 148, 730 1650 10 (547,0) 2000

200 3 42,~ 105 700 4 154,— 760 1750 10 (572,-) 2120

225 3 46,~ 120 725 4 160,— 790 1850 11 (597,-) 2240

250 3 50,— 130 750 4 166,~ 820 1950 12 (622,-) 2360

275 3 54, 145 775 4 171,- 850

300 3 67, 340 800 4 177,— 870

325 3,5 72,~ 370 825 4 182,— 900

350 3,5 77 390 850 4 188, 920

375 3,5 82,- 420 875 4 194,~ 940

400 3,5 88,- 440 900 5 200,— 970

425 3,5 93,~ 470 925 5 205,— 990

450 3,5 98,— 490 950 5 211,~ 1010

475 3,5 103,— 520 975 5 217, 1040

500 3,5 109,~ 540 1000 5 223,— 1060

e Satz 4910 Fiir Mikrometer von o - 150 mm Messbereich, bestehend aus je 1 Stiick Einstellma® 25, 50, 75, 100, 125 mm
€/Satz 159,~ inkl. Holzetui (Gewicht 500g)

e Satz 4920 Fiir Mikrometer von o - 300 mm Messbereich, bestehend aus je 1 Stiick EinstellmaB 25, 50, 75, 100, 125, 150,
175, 200, 225, 250, 275 mMm
€ /Satz 444,~ inkl. Holzetui (Gewicht 1400g)

Auf Anfrage auch in anderen Satzzusammenstellungen im Etui sowie Sonderldngen lieferbar.
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Gewindeflankeneinsidtze D 4 x 15,5 @ 3,5 X 13,5 @ 3,5 X 15,5 — Bﬁélf - —3
Schaft-@ x Schaftlinge mm Bestell-Nummern: —
Gewindeflankeneinsatze Metrisch-ISO 60° 5216 5236 nicht lieferbar
Gewindeflankeneinsatze Withworth 55° 5215 5235 nicht lieferbar
Gewindeflankeneinsdtze Trapez 30° 5213 5233 5243
Passend fiir Mikrometer:
Mikrometer Gewindesteigung 0,5 mm 5252 5253 5254 auf Anfrage
Mikrometer Gewindesteigung 1,0 mm 5267 5268 auf Anfrage 5269 auf Anfrage

Prazisions-Gewindeflanken-Mikrometer

Allgemeine Merkmale

Diese Mikrometer dienen zusammen mit den auswech-
selbaren Gewindeflankeneinsdtzen zur direkten

Messung des Flankendurchmessers ohne Umrechnung.

Im Vergleich zu festen Gewindelehren besteht der Vor-
teil, dass schon vor Erreichen des Fertigmafies gemes-
sen und die noch nétige Zustellung an der Maschine
direkt am Mikrometer abgelesen werden kann.
Spindel und Amboss der Mikrometer haben eine
Bohrung zur Aufnahme der Gewindeflankeneinsitze.

001mm 20°C

11

Der Amboss ist verstellbar, da nach jedem Wechsel
der Einsédtze eine Nullstellung erfolgen muss.

Zum Einstellen iiber 25 mm Messbereich sind unbe-
dingt die Gewinde-EinstellmaBie erforderlich.

Bitte auf richtigen Winkel 60°/55° oder 30° achten!
Bei metrischem 1SO-Trapezgewinde 30° ist bei der
Bestellung des Einstellmaf3es auch die Steigung an-
zugeben, da fiir jede Steigung ein separates Einstell-
maf erforderlich ist.

Ubersicht iiber die lieferbaren Maf3systeme fiir AuBenmessungen

Die Gewindeflankeneinsdtze sind nicht genormt, es gibt

zur Zeit 3 verschiedene, nicht austauschbare Maf3sys-

teme am Markt! Besonders bei Nachbestellung ist daher
unbedingt der Durchmesser und die Lange des Schaftes

der Einsdtze anzugeben, um eine Austauschbarkeit zu
gewdbhrleisten.

Die GewindeeinstellmaBle passen fiir alle MaB3systeme.

Die von uns lieferbaren MaBisysteme und Bestellnum-
mern entnehmen Sie bitte der folgenden Tabelle. Die
Artikel finden Sie auf den Seiten 22-24.

Fiir Innengewinde-Messungen {iber 100 mm @ und ab 3 mm Steigung kann bedingt auch unsere Type 8834 mit Messkugelhaltern verwendet werden, siehe
Seite 38. Wir bitten um lhre Anfrage.
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Prazisions-Gewindeflanken-Mikrometer

Gewindesteigung o,5 mm fiir Auf3enmessungen

¢ Ablesung 0,01 mm und Gewindesteigung o,5 mm, Da im zweiten Halbmillimeterbereich zum abgelesenen Wert an

ideal zum Messen lehrenhaltiger Gewinde und der Skalentrommel noch 0,5 mm dazu addiert werden miissen,
zum Gewindeschleifen empfehlen wir fiir die Produktion und Priifung von Gewinden nach

Toleranzfeldern 4 h bis 9 ¢ unsere Ausfiihrung 5267 mit 1 mm
* Skalentrommel 20 mm @ Steigung und Ablesung ohne Addition.

Genauigkeit besser als DIN 863
Gewindeflankeneinsitze und Einstellmaf3e bitte
zusitzlich bestellen (siehe Seite 24).

e Mit Klemmeinrichtung, mit Friktionskupplung
e Lieferung inkl. Holzetui

(i il — o
Ll = 0
||||||l|!|||||||_t
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001mm 20°C

Priizisions-Gewindeflanken-Mikrometer - Gewindesteigung o,5 mm

!Vllkrometer ' AT Gewicht ca. g
inkl. Holzetui mit SchaftmaBBen mm:
. @4x155 @3,5X13,5 Beniiste
ess- max. Einstellmaf3-
bereich Fehler 5252 5253 . Lange(n) Mikro- Einstell- Holz-
mm pm €/Stiick €/Stiick Ausfiihrung mm meter maf(e) etui
0-25 3 247, 247, - 290 - 300
25-50 3 257,~ 257,~ 25 360 20 300
50-75 4 277~ 277~ SrP't"?le‘r'] 50 430 30 350
75-100 4 303,- 303,- Vez‘; oo 75 520 45 400
100 - 125 4 331,— 331,— 100 610 60 450
125 —150 4 361,— 361,— 125 680 70 500
150 - 200 5 514,~ 514,~ 175 990 95 610
200 - 250 5 562,— 562,— verste?l’l)lljl:ldel-o i 225 1210 120 730
250 - 300 5 617,~ 617,~ g2 275 1410 150 800
0-100 4 (585,-) (585,-) Spindelverstellung 25 75 610 65 490
100 — 200 5 688,— 688,— 25 mm / Amboss 75 mm 125 175 1020 165 770
200 -300 5 798,- 798,~ verschiebbar 225 275 1440 270 1150
22



Prazisions-Gewindeflanken-Mikrometer

Gewindesteigung 1 mm fiir AuBenmessungen

Ablesung 0,01 mm ohne Addition durch Gewinde- Durch direktes Ablesen der 0,01 mm auf der Skalentrommel

steigung 1 mm und 100er Teilung, ideal zum Messen mit Zahlen von o bis 9o entféllt das Addieren der 0,5 mm Werte,
Fehlmessungen werden dadurch vermieden.

des Flankendurchmessers bei allen Gewinde- ; . ; )

ferti fah Diese Ausfiihrung eignet sich daher besonders zum Messen
ertigungsverfahren des Gewindeflankendurchmessers in den gebrauchlichen
Skalentrommel 24 mm @ Toleranzfeldern von 4h bis gc bei der Fertigung und Priifung.
Gena.mgkelt bess_er als DIN 863: . e Mit Klemmeinrichtung, mit Friktionskupplung
Gewindeflankeneinsdtze und Einstellmafie bitte o Lieferung inkl. Holzetui

zusitzlich bestellen (siehe Seite 24).

—
T

O=25
001mm 20°C

Priizisions-Gewindeflanken-Mikrometer - Gewindesteigung 1 mm

!Vllkrometer . ey Gewichtca. g
inkl. Holzetui mit Schaftma}
mm:
P4x1
4X155 Bendtigte
Mess- max. 5267 EinstellmaB-
bereich Fehler Lange(n) Mikro- Einstell- Holz-
mm pm €/Stiick Ausfiihrung mm meter maB(e) etui
0-25 3 252,— - 320 - 300
25-50 3 262,— 25 390 20 300
50-75 4 282,~ SPi"fle" 50 460 30 350
75 — 100 4 312,— ve;sstﬁml;ng 75 550 45 400
100 — 125 4 343,— 100 640 60 450
125 - 150 4 374,— 125 710 70 500
150 — 200 5 528,— ) 175 1020 95 610
200 - 250 5 576,— Spindel- 225 1240 120 730
verstellung 5o mm
250 — 300 5 631,— 275 1440 150 800
im0 4 (598.-) Spindelverstellung 25 75 i 65 490
100 — 200 5 701,— 25 mm / Amboss 75 mm 125 175 1050 165 770
200 -300 5 811, verschiebbar 225 275 1470 270 1150

Ebenfalls lieferbar ist Ausfiihrung mit Messuhr bis zu 1000 mm Messbereich siehe Seite 19.
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Gewindeflanken-Einsatze

Fiir Aufienmessungen

¢ Aus verschleif3festem Stahl gehartet und
feinstgeschliffen
e Mit Steigung beschriftet

s =t

Gewindeflanken-Einsdtze fiir Aufenmessungen

Metrisch ISO 60° Whitworth 55° Metrisch 1ISO-Trapez (DIN 103) 30°
SchaftmaBe mm @4x15,5 @3,5x13,5 @ 4x15,5 B3,5X13,5 @ 4x15,5 03,5%13,5 @3,5X15,5
erwendsar 5216 5236 5215 5235 5213 5233 5243
fiir (Kimme (Kimme (Kimme (Kimme (Kimme (Kimme (Kimme
Steigung UNC, UNF + Kegel) +Kegel) Steigung  * Kegel) + Kegel) S +Kegel) +Kegel) +Kegel)
mm 60° €/Paar €/Paar Gang/Zoll €/Paar €/Paar mm €/Paar €/Paar €/Paar
0,35-0,5 72-48 93,— 93,— 60-48 101,— 101,— 1,5 238,- 238,- 238,-
0,6 -0,8 44 —32 80,— 80,— 40-32 88,- 88,- 2 173,— 173,— 173,—
0,9 — 1,25 28-18 80,— 80,— 28 -22 88,— 88,— 3 152,— 152,— 152,—
1,5-2 16 -11 80,— 80,— 20-16 88,— 88,— 4 152,— 152,— 152,—
2,5-3,5 10-7 80,— 80,— 14-11 88,- 88,- 5— 6 152,— 152,— 152,—
4-6 6-—4 93,— 93,— 10-7 88,— 88,— 7- 8 152,— 152,— 152,—
6-4 101,~ 101,~ 9 -10 173,— 173,- 173,-
12 —14 238,- 238,- 238,-

Gewindeflanken-Einstellmafle

Fiir Aufienmessungen
Messflachen Stahl gehdrtet und gealtert e Mit Handwarmeschutzgriff, mit fortlaufender
Ausfiihrung mit einseitig verrundeter, geldppter Identnummer
Bohrung erleichtert das Aufsetzen auf den kegeligen e Wir empfehlen Bestellung mit Kalibrierschein
Einsatz. (Preise siehe Seite 56)

Gewindeflanken-Einstellmaje fiir Aufenmessungen

Metrisch Whitworth Metrisch 1ISO-Trapez (DIN 103) o'
ISO 60° 55° 30° = 50mm 60

60° + 55° 30°
Ldnge  max. Fehler 5206 5205 max. Fehler 5203 Lieferbar fiir folgende Steigungen

mm +pm €/Stiick €/Stiick +pum €/Stiick* (DIN 103) mm
25 3 58,— 58,~ 4 128,~ 2/3/4/5-6/7-8/9-10 _— -

50 3 59,~ 59,~ 4 131,- 2/3/4/5-6/7-8/9-10
75 3 60,~ 60,~ 4 135,~ 2/3/4/5-6/7-8/9-10
100 4 61,~ 64,~ 5 141,~ 3/4/5-6/7-8/9-10/12-14
. o N
125 4 62,- 65,~ 5 (152,-) 4/5-6/7-8/9-10/12-14 Bei Trapezgewinde ist fiir
jede Steigung ein separates
175 4 69,- 75~ 5 (182,) 4/5-6/7-8/9-10/12-14 EinstellmaR erforderlich.
225 4 77— 86,— 5 (222,9) 5-6/7-8/9-10/12-14 Besonders bei grofBeren Ab-
275 4 85,~ 98,- 5 (271,) 5-6/7-8/9-10/12-14 messungen muss mit langerer

Lieferzeit gerechnet werden.

24

Hartig



Prazisions-Mikrometer fiir schmale Einstiche

Spindel nicht drehend - Gewindesteigung o,5 mm

e Zum Messen von Auf3ennuten und schmalen Die Messflachenbreite ist auf die Abmessung genormter
Einstichen, z.B. fiir Sicherungsringe oder O-Ringe Sich?rungsring:e abgestirq_mt. Fiir breitere Nuten sind die .
Ablesung 0,01 mm, Gewindesteigung 0,5 mm stabileren, breiten Messflachen zu empfehlen bzw. alternativ
Spindel 8 i o N’l flichen Stahl i1"rt t auch unsere Nr. 5852/5853 mit drehender Spindel und ab-

pindet & mm 9, Messilachen Stahl geharte gesetzten Messenden, z.B. 3 mm @ x 10 mm Ldnge
Skalentrommel 20 mm @ (siehe Seite 27)

Genauigkeit besser als DIN 863

o Mit Friktionskupplung
e Lieferung inkl. Holzetui

O o 5 Ansicht A
=29 [ 1)
0.01mm 20°C

Prizisions - Mikrometer fiir schmale Einstiche - Spindel nicht drehend

Mikrometer inkl.Holzetui Einstellmaf Gewichtca. g
fiir schmale Nuten fiir breite Nuten
bngre;?:h )|(3 'rl'?cletftaae%' F':a‘lﬁlxér 5142 b,\sla‘fgiih )I(3 'rl'?cletél?l" 5144 Ldnge Frgl?ﬁa'r 4900 Mikro-  Einstell-
mm mm pm €/Stiick mm mm €/Stiick mm +pym  €/Stiick meter maB  Holzetui
0- 25 0,4 X4 3 344,~ 0- 25  0,75X7 344,~ - : 5 360 - 200
25 - 50 0,4 X 4 3 369,~ 25 - 50 0,75X7 369,— 25 1,25 27,~ 430 20 250
50 - 75  0,75X7 4 396,~ 50 - 75 2X10  396,~ 50 1,25 27,~ 520 25 300
75 - 100 0,75 X7 4 425, 75 - 100 2X10 425~ 75 1,5 28,~ 610 40 350
100 - 125 0,75 X7 5 457, 100 - 125 2x10 (457, 100 2 29,~ 680 55 400
125 - 150 0,75 X7 5 491, 125 - 150 2Xx10 (491,-) 125 2,5 30,— 800 70 450
150 - 175 0,75 X7 5 (526,-) 150 - 175 2x10 (526,-) 150 2,5 34,— 930 80 500
175 - 200 0,75 X7 5 (565,-) 175 - 200 2x10  (565,-) 175 2,5 38,- 1010 90 560
200 - 225 0,75 X7 6 (605,-) 200 - 225 2x10 (605,-) 200 3 42,~ 1150 105 630
225 - 250 0,75 X7 6 (648,-) 225 - 250 2x10 (648, 225 3 46,~ 1250 120 690

Auf Anfrage auch lieferbar mit 1 mm Gewindesteigung und Ablesung ohne Addition (Nr.5147) sowie Ausfiihrung mit planen Messflachen 8 mm @ hartmetall-
bestiickt zum Messen von empfindlichen Werkstticken (Nr.1463 mit Gewindesteigung 0,5 mm oder Nr.1468 Gewindesteigung 1 mm).
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Prazisions-Mikrometer mit Sondermessenden

Fiir Einstiche , Rillen, Kabelschuhe - Gewindesteigung o,5 mm

e Ablesung 0,01 mm, Gewindesteigung 0,5 mm o Mit Klemmeinrichtung, mit Friktionskupplung
e Skalentrommel 20 mm @ e Holzetui gegen Mehrpreis
e Genauigkeit besser als DIN 863

2053 E

2053A Spitze Messenden 60°
Gewdlbte Messflachen R =7 mm Spitzenabrundung R = 0,4 mm
hartmetallbestiickt 0-25mm hartmetallbestiickt

001mm 20°C

2052 KS
Amboss stegformig 0,7 x 3 mm -
2053 F Spindel spitz 60° R = 0,3 mm
Abgesetzte Messenden @ 2 x 5 mm lang Fiir Kabelschuhe (Crimps)
Messflachen plan - hartmetallbestiickt Messflachen Stahl gehdrtet

Ansicht A

Prdzisions - Mikrometer mit Sondermessenden gewdlbt / spitz / abgesetzt / stegformig

Mikrometer Gewolbt Spitz Abgesetzt Amboss 0,7x3 mm Holzetui Gewichtca. g
R=7mm 60° R = 0,4 mm @2 x5 mm Spindel 60°R=0,3mm
Mess- max.
bereich Fehler 2053 A 2053 E 2053 F 2052 KS Mikro- Holzetui
mm pm €/Stiick €/Stiick €/Stiick €/Stiick €/Stiick meter
0- 25 3 175,- 233, 209,~ 176,~ 7= 270 150
25 — 50 3 194,— 252,— 228,- - 12,~ 340 200

Messfldchen Sonderformen nach Kundenwunsch auf Anfrage

26



Prazisions-Mikrometer mit Sondermessenden

Spezialanfertigung nach lhren Angaben - Gewindesteigung 0,5 mm

e Ablesung 0,01 mm, Gewindesteigung 0,5 mm
Spindel 6,5 mm @
Messfldachen Stahl gehdrtet oder wahlweise
hartmetallbestiickt
Skalentrommel 20 mm @
Genauigkeit besser als DIN 863

IIIIIIIIE_ 45

S o

0—25mm
0,01mm 20°C

0,0ilmm 20°C

Die Messenden ragen min. 15 mm aus dem Biigel.

e Mit Klemmeinrichtung, mit Friktionskupplung
e Lieferung inkl. Holzetui

5752/5753
Spitze Messenden

Standard 30°, Spitzenabrundung R=0,4 mm
oder nach lhren Wiinschen (15°/20°/30°/45°/60°)

5852/5853

Abgesetzte Messenden

Standard @ 3 x 10 mm lang, Messfldchen plan

oder nach lhren Wiinschen (z.B.@2x5/@ 4x12/ @ 5 x 12)

Prdzisions - Mikrometer mit Sondermessenden nach Ihren Angaben

Mikrometer Spitze Abgesetzte

inkl.Holzetui Messenden Messenden
Stahl- Hartmetall Stahl- Hartmetall

messflichen messflichen messflichen messflachen

Mes ma 5752 5753 5852 5853
mm pm €/Stiick €/Stiick €/Stiick €/Stiick
0-25 3 (200,-) (290,~) (204,-) (262,-)
25-50 3 (210,-) (300,-) (214,-) (272,-)
50 - 75 4 (223,-) (313,-) (227,-) (285,-)
75 - 100 4 (238,-) (328,-) (242,-) (300,-)
100 - 125 5 (253,-) (343,-) (257,-) (315,-)
125 - 150 5 (270,-) (360,-) (274,-) (332,-)
150 - 175 5 (286,-) (376,-) (290,-) (348,-)
175 - 200 5 (301,-) (391,-) (305,-) (363,-)
200 - 225 5 (316,-) (406,~) (320,-) (378,-)
225 - 250 5 (331,-) (421,-) (335,-) (393,-)

Einstellmaf Gewichtca. g

max.
Lénge Fehler 4900 Mikro- Einstell-  Holzetui

mm +pum €/Stiick meter maf
- 340 - 200
25 1,25 27,— 410 20 250
50 1,25 27,~ 500 25 300
75 1,5 28,~ 590 40 350
100 2 29,— 660 55 400
125 2,5 30, 780 70 450
150 2,5 34,— 910 8o 500
175 2,5 38,- 990 90 560
200 3 42,~ 1150 105 630
225 3 46,— 1250 120 690

Bitte beachten Sie die Lieferzeit 6-12 Wochen wegen Sonderanfertigung. Teilweise ab Lager lieferbar sind die Ausfiihrungen Nr. 5852
@ 3 x 8 mm lang, Nr. 5853 @ 3 x 10 mm lang und die Ausfiihrungen auf Seite 26.
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Prazisions-Mikrometer mit Sondermessenden

Fiir Keilwellen und Absdtze - Gewindesteigung o,5 mm

Ablesung 0,01 mm, Gewindesteigung 0,5 mm o Mit Klemmeinrichtung, mit Friktionskupplung
Spindel 6,5 mm @ o Holzetui und EinstellmaB gegen Mehrpreis
Skalentrommel 20 mm @

Genauigkeit besser als DIN 863

5352/5353
Zum Messen des FuBBkreisdurchmessers von Keilwellen

Messenden kegelformig, Messflachen plan

Die Messenden ragen min. 15 mm aus dem Biigel.
Messfldachen Stahl gehartet, wahlweise Hartmetall
25=50mm

001mm 20°C

5453
Zum Messen von Absédtzen und Zentrierrdndern

Die verlangerte Spindel ragt auf dem grof3ten
Messbereich noch 28 mm aus dem Biigel.

25—50mm Hartmetallmessflachen 6,5 mm @
0,01lmm 20°C

Prizisions - Mikrometer fiir Keilwellen und Absdtze

Mikrometer fiir Keilwellen Mikrometer Einstellmaf Holzetui Gewichtca. g
Stahl- Hartmetall- fiir
messflachen messflichen  Absédtze
b,\c,ell?esiih Flgl?ﬁe'r xlfis:n ﬂhggﬁZn 5352 5353 5453 Ldnge Frgr?ﬁa'r 4900 Mikro- Einstell- Holzetui
mm pm Winkel @ mm €/Stiick €/Stiick €/Stiick mm +pum €/Stiick €/Stiick meter maf
0- 25 2 20° 2 (190,-) 248, 239,~ - - - 12, 340 - 200
25 - 50 2 16 ° 3 (199,-) 257,~ 248,- 25 1,25 27,~ 13,~ 410 20 250
50 - 75 3 12° 4 ( 211,-) 269,— 260,— 50 1,25 27,— 14,— 500 25 300
75 - 100 3 7° 5 (225,-) 283,- 274,~ 75 1,5 28,- 15,~ 590 40 350
100 - 125 4 7° 5 (238,-) (296,-) (287,-) 100 2 29,— 17, 660 55 400
125 - 150 4 7° 5 (252,-)  (3120-)  (301,-) 125 2,5 30,~ 20,- 780 70 450
150 - 175 4 7° 5 (265-)  (323-)  (314,-) 150 2,5 34,~ 2355 910 80 500
175 - 200 4 7° 5 (278-)  (336,-)  (327,-) 175 2,5 38,~ 25~ 990 90 560
28

Harti
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Prazisions-Mikrometer mit breitem Amboss

Fiir Scheibenfrdser und Extruderschnecken - Gewindesteigung o,5 mm

Breiter Amboss aus Stahl gehartet, plan geldppt e Mit Klemmeinrichtung, mit Friktionskupplung
Ablesung 0,01 mm, Gewindesteigung 0,5 mm * Nr. 1153 EXmit Handwarmeschutz

Spindel 8 mm @ hartmetallbestiickt
Skalentrommel 20 mm @

® Holzetui nicht lieferbar

Prdzisions-Mikrometer mit breitem Amboss

Mikrometer Gewicht
Amboss ca. g
Mess- Breite x max. ’
bereich Hohe Fehler 1153Ex 4051Ex
mm mm pm €/Stiick €/Stiick
0 - 25 50 X 12 4 485,— - 420
e 25 - 50 60 X 12 557, - 500

4
50 — 75 70 X 12 5 668,— - 600
50 — 100 120 X 12 6 - (1103,-) 1170
100 — 150 180 X 12 7 - (1142,-) 1630
7
8
8

150 — 200 180 X 12 - (1250,-) 1880
- (1310,-) 2110
- (1380,-) 2320

200 - 250 180 X 12
250 —300 180 X 12

Prazisions-Mikrometer mit besonders kleiner Biigeltiefe
Gewindesteigung o,5 mm

e Zum Messen von Ldngen durch Bohrungen e Skalentrommel 20 mm @
oder anderen schwer zugéinglichen Stellen * Mit Klemmeinrichtung, mit Friktionskupplung
Ablesung 0,01 mm, Gewindesteigung 0,5 mm 2 Wit il (7 e
Spindel 6,5 mm @, Hartmetallmessfldachen

Prizisions - Mikrometer mit besonders kleiner Biigeltiefe

Mikrometer inkl. Holzetui Einstellmaf Abmessungen Gewichtca. g
Messbereich x max. max.
Biigeltiefe T Fehler 6051‘ Lange Fehler 4900 B H A Mikro-  Einstell- Holzetui
mm pm €/Stiick mm + pm €/Stiick mm mm mm meter maf}

0- 25X 8 2 253,— = = = 11 23 16 220 - 150
25— 50X 8 2 277~ 25 1,25 27,~ 15 27 16 260 20 180
50— 75X 8 3 (293,-) 50 1,25 27,- 15 27 16 290 25 180
75-100X 8 3 ( 311,-) 75 1,5 28,~ 15 27 16 320 40 200

100-125X 8 4 (330,-) 100 2 29,— 15 27 16 350 55 200
125-150X 8 4 (351,-) 125 2,5 30, 15 27 16 380 70 260

29
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Prazisions-Mikrometer fiir Draht- und Walzwerke

Eckige oder runde Biigel - Gewindesteigung o,5 oder 1 mm

e Messbereich o - 15 klein und handlich,
Biigel eckig oder rund je nach Messaufgabe
e Spindel 6,5 mm @ (0-50 mm = 8 mm @)

=
o
B 40

6140/ 6141

0
||||||§
=—oUT

6065/6066 0-15

Genauigkeit besser als DIN 863

Messflachen Stahl gehartet, wahlweise Hartmetall
Mit Friktionskupplung

Holzetui gegen Mehrpreis

6040 / 6041 [ 6140 [ 6141
Ablesung 0,01 mm, Gewindesteigung 0,5 mm
Skalentrommel 20 mm @

6045 /6046 | 6145 [ 6146

Ablesung 0,01 mm ohne Addition durch
Gewindesteigung 1 mm und 100er Teilung
Skalentrommel 20 mm @

Durch direktes Ablesen der 0,01 mm auf der Skalentrommel

mit Zahlen von o bis 9o entféllt das Addieren der 0,5 mm
Werte, Fehlmessungen werden dadurch vermieden.

6065 /6066 [ 6165 [ 6166

Ablesung 0,01 mm ohne Addition durch
Gewindesteigung 1 mm und 100er Teilung
Skalentrommel 24 mm @

Durch die gréBere Skalentrommel sind die einzelnen Teil-
striche bei genaueren Messungen besser ablesbar.

Prizisions - Mikrometer fiir Draht- und Walzwerke

Mikrometer Biigel eckig
Stahl-
messflachen
Mess- max. Gewinde-  Skalen- Biigel- 6040
bereich Fehler steigung trommel-@ tiefe T
mm pm mm mm mm €/Stiick
0-15 2 0,5 20 18 (126,-)
6045
€/Stiick
0 - 15 2 1 20 18 125,—
0 -25 2 1 20 22 131,~
0-50 3 1 20 30 (196,-)
6065
€/Stiick
0-15 2 1 24 18 (133,-)
0 -25 2 1 24 22 139,~
0 -50 3 1 24 30 211,~

Auf Anfrage auch mit Klemmeinrichtung lieferbar.
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Biigel rund Holzetui Gewichtca. g
Hartmetall- Stahl- Hartmetall-
messflichen messflachen messflachen
6041 6140 6141 Miko-  Holzetu
€/Stiick  €/Stiick €/Stiick  €/Stiick meter
145,~ (126,50) 145,50 7= 170 150
6046 6145 6146
€/Stiick €/Stiick  €/Stiick
144,~ (125,50) (144,50) 7 170 150
150,— - - 7= 220 150
(215,-) - - 13,- 380 250
6066 6165 6166
€/Stiick €/Stiick  €/Stiick
152,~ (133,50)  (152,50) o 200 150
158,— - - 7= 250 150
230,~ = = 13,~ 430 250



Prazisions-Mikrometer - Tiefe und eckige Biigel

Gewindesteigung 1 mm

¢ Tiefe Biigel zum Messen von platten- und Durch direktes Ablesen der 0,01 mm auf der Skalentrommel
scheibenformigen Werkstiicken mit Zahlen von o bis 9o entfillt das Addieren der 0,5 mm Werte,
e Eckige Biigel zum Messen von Werkstiicken Fehlmessungen werden dadurch vermieden.
mit rechteckigem Querschnitt e Spindel-@ siehe Tabelle, Messflichen Stahl gehértet, wahl-
¢ Ablesung 0,01 mm ohne Addition durch Gewinde- weise Hartmetall

e Mit Friktionskupplung

steigung 1 mm und 100er Teilung « Holzetui gegen Mehrpreis

e Skalentrommel 24 mm @

0-50X50
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Priizisions - Mikrometer - Tiefe und eckige Biigel

Mikrometer Stahl- Hartmetall. Holzetui Gewichtca. g
messflichen messflachen

Messbereich x max.
Biigeltiefe T Fehler  Spindel-@ 6265 6266 Mikro- Holzetui
mm pm mm €/Stiick €/Stiick  €/Stiick meter
0- 25 X 50 2 6,5 (160,-) 179,~ 11— 380 220
0- 25 X 100 3 8 (176,-) 195,— 23,~ 800 500
0- 25 X 150 5 6,5 (186,~) 205,~ 25,~ 1300 560
0- 25 X 250 7 6,5 (240,-) 259,~ 29,~ 2200 690
25- 50 X 50 2 8 (169,~-) 188,~ 13,- 480 250
0- 50 X 50 3 8 (216,-) 235,~ 13,~ 550 250
- 8 " D
Auf Anfrage mit Biigeltiefen T bis 300 mm 0~ 50 X 100 4 . (324 ) 3:3 23 950 500
und Messbereich bis 500 mm lieferbar. 5 Oimi00RX}100 4 (362,-) 381~ 23~ 2259 500
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Prazisions - Rohrwand - Mikrometer

Gewindesteigung o,5 mm oder 1 mm

Zum Messen der Wandstdrke von Rohren ° Mit Frikt_ionskupplung .
¢ Amboss kugelférmig, Stahl gehértet * Holzetui gegen Mehrpreis
e Spindel 6,5 mm @, Stahl gehirtet, plan

7540
Ablesung 0,01 mm, Gewindesteigung 0,5 mm

Skalentrommel 20 mm @

7565

Ablesung 0,01 mm ohne Addition durch
Gewindesteigung 1 mm und 100er Teilung
Skalentrommel 24 mm @

0-15X2,5

1 52— 0

ulE o 7665

Mit tiefem Biigel fiir groBere Messtiefe
Amboss gewdlbt, Stahl gehirtet
Ablesung 0,01 mm ohne Addition durch
Gewindesteigung 1 mm und 100er Teilung
Skalentrommel 24 mm @

Prdzisions - Rohrwand - Mikrometer

Mikrometer Steigung 0,5 mm  Steigung 1 mm steigungamm  Holzetui Gewichtca. g
Trommel2o0mm @ Trommel 24 mm @ Trommel 24 mm @

Messbereichx Messbereichx ~ max. Mes%tiefe 7540 7565 7665 .

Amboss-@ K  lichte Weite D Fehler Holzetui
mm mm pm mm €/Stiick €/Stiick €/Stiick €/Stiick meter
0-15X2,5 - 4 2-9%* 145, 147,— - 7= 180 150
0- 15X5 - 3 10 144,~ 146,~ - 7= 180 150
0-25X 4 - 4 10 148,- 150,— - 7, 240 150
0-25X6,5 = 3 15 147,- 149,- = 7= 240 150
- 0-15 X 8 4 25 - - 195,— 7= 210 150
- 0-25 X 10 4 35 - - 198,- 13, 360 250

* Kugelamboss 2,5 mm @ schrag stehend, Messtiefe je nach Rohr-Innen-@.
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Prazisions - Teilscheiben- Mikrometer

Zum Messen waagrecht liegender Bleche - Gewindesteigung 1 mm

e |deal zum Messen von Blechen und Bindern e Ablesung 0,01 mm ohne Addition durch Gewindesteigung
¢ Gute Ablesung auch aus groB3er Entfernung 1mm und 100er Teilung 3
durch Skalenscheibe 60 mm @ o Splndel'6,5 mm @, Messflachen Stahl gehartet,
. . wahlweise Hartmetall
e Der nachstellbare Zeiger entfernt sich

X e Mit Friktionskupplung
nicht von der Skala o Holzetui gegen Mehrpreis

Prdzisions - Teilscheiben - Mikrometer

Mikrometer Stahl- Hartmetall-  Holzetui Gewichtca. g
messflachen messflachen
Messbereich max.
x Bligeltiefe Fehler 7015 7016 Mikro- Holzetui
= BB mm pm €/Stiick €/Stiick €/Stiick meter
W™
0-10 X 35 3 196,- 215,~ 18,- 270 150
0-15 X 50 3 (213,) 232,~ 18,- 340 150
0-25X 50 4 (218,-) 237,~ 18,- 470 150
0-25 X 100 5 (342,-) 361,— - 800 -

Prazisions - Mikrometer mit Messtellern

Fiir weiches Messgut - Gewindesteigung 1 mm

e Zum Messen von Papier, Pappe, Filz, Leder, Gummi e Ablesung 0,01 mm ohne Addition durch Gewindesteigung
und anderen weichen Werkstoffen 1mm und 100er Teilung
* Messteller 20 mm @, plan, Kanten verrundet, * Skalentrommel 20 mm @
o o Mit Friktionskupplung
Stahl gehartet

e Holzetui gegen Mehrpreis

Prdzisions - Mikrometer mit Messtellern 20 mm @

Mikrometer Holzetui Gewichtca. g
Messbereich max.
x Biigeltiefe Fehler 6645 Mikro- Holzetui
mm pm €/Stiick  €/Stiick meter

0-15X 25 0-15 X 25 6 168,— 7= 200 150
0-10 X 50 6 180,— il= 320 220
0-25 X 50 6 208,— 11,~ 350 220
0 - 15 X 100 7 230,— 23,— 740 500
0-25 X 150 7 244,~ 25,— 1300 560
0 — 25 X 250 9 284,— 29, 2200 560
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Prazisions-Zahnweiten-Mikrometer

Messteller 25 oder 30 mm @ - Gewindesteigung 0,5 mm

e Zum Messen von Zahnweiten WKk, Einstichabstianden
und Zentrierrdndern

e Messteller 25, wahlweise 30 mm @ Stahl gehartet,

durchgehend plan ohne Vertiefung

Messteller 25 mm @ wahlweise auch aus Hartmetall

Ablesung 0,01 mm, Gewindesteigung 0,5 mm

Skalentrommel 20 mm @

Genauigkeit besser als DIN 863

Durch die Gewindesteigung 0,5 mm und Teilstrichabstand 1 mm
auf der Skalentrommel eignet sich diese Ausfiihrung sowohl fiir
das Qualitatswesen als auch fiir die Fertigung. Da im zweiten
Halbmillimeterbereich zum abgelesenen Wert an der Skalen-
trommel noch 0,5 mm dazu addiert werden miissen, empfehlen wir
alternativ fiir die Fertigung unsere Ausfiihrung 5067/5068/5077
mit 1 mm Steigung und Ablesung ohne Addition.

e Mit Klemmeinrichtung, mit Friktionskupplung
e Lieferung inkl. Holzetui

s oS

mmnmE 0

L0 O

0=2% mm
001mm 20°C

Priizisions - Zahnweiten- Mikrometer - Gewindesteigung o,5 mm

Mikrometer Messteller  Messteller  Messteller Einstellmaf Gewichtca. g
q . 25mm @ 25 mm @ 30 mm @
inkl. Holzetui Stahl gehdrtet  Hartmetall ~ Stahl gehértet
Modulo,8-6 Modulo,8-6 Modulo,8-10
Mess- max. max.
bereich Fehler 5052 5053 5072 Lange Fehler 4900 Mikro- Einstell- Holzetui
mm pm €/Stiick €/Stiick €/Stiick mm +pum €/Stiick meter maB
0- 25 4 265,- 385,— 308,— - - - 300 - 210
25 - 50 4 291,~ 411,~ 334,— 25 1,25 27,- 370 20 280
50 — 75 5 318,~ (438,-) 361,— 50 1,25 = 440 25 330
75 — 100 5 346,~ (466,-) 389,- 75 1,5 28,~ 530 40 360
100 - 125 6 375,~ (495,-) 418,~ 100 2 29,- 620 55 400
125 - 150 6 403,~ (523,-) 446,~ 125 2,5 30,~ 690 70 440
150 — 175 6 431,~ ( 551,-) (474,-) 150 2,5 34, 810 80 570
175 — 200 6 459,~ (579:-) (502,-) 175 2,5 38,~ 940 90 570
200 — 225 7 487, ( 607,-) (530,-) 200 3 42,~ 1020 105 720
225 - 250 7 515,— (635,-) (558,-) 225 3 46,~ 1160 120 720
250 - 275 7 543,— (663,-) (586,-) 250 3 50,— 1260 130 800
275 - 300 7 571,~ (691,-) ( 614,-) 275 3 54,~ 1360 145 800

Auf Anfrage lieferbar Nr. 5022, Messbereich 0-25 mm, mit schmalem Tellerrand 0,3 mm breit zum Messen fiir Modul o,5 - 6, €/Stiick 308,- inkl. Holzetui.
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Prazisions-Zahnweiten-Mikrometer

Messteller 25 oder 30 mm @ - Gewindesteigung 1 mm

e Zum Messen von Zahnweiten Wk, Einstichabstdnden Durch direktes Ablesen der 0,01 mm auf der Skalentrommel
und Zentrierrindern mit Zahlen von o bis 9o entféllt das Addieren der 0,5 mm Werte,
 Messteller 25, wahlweise 30 mm @ Stahl gehirtet thlmessupgen werden dadursh v.ermiet.jen. Daher eignet sich
. diese Ausfiihrung besonders fiir die Fertigung.
durchgehend plan ohne Vertiefung
Messteller 25 mm @ wahlweise auch aus Hartmetall
Ablesung 0,01 mm ohne Addition durch Gewinde-
steigung 1 mm und 100er Teilung
Skalentrommel 24 mm @
Genauigkeit besser als DIN 863

* Mit Klemmeinrichtung, mit Friktionskupplung
e Lieferung inkl. Holzetui

a23
D24

0—25 mm
001 mm 20°C
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Prizisions - Zahnweiten- Mikrometer - Gewindesteigung 1 mm

Mikrometer Messteller ~ Messteller  Messteller Einstellmal Gewichtca. g
. . 25 mm @ 25 mm @ 30 mm @
inkl. Holzetui Stahl gehdrtet  Hartmetall ~ Stahl gehértet

Modulo,8-6 Modulo,8-6 Modulo,8-10

bngstfiih Frgl?ﬁe'r 5067 5068 5077 Ldnge Frgf?;(ér 4900 Mikro- Einstell- Holzetui
mm pm €/Stiick €/Stiick €/Stiick mm +pum €/Stiick meter maB
0- 25 4 286, 406,— 329,— - - - 340 - 210
25 - 50 4 312,- 432, 355,— 25 1,25 27,~ 410 20 280
50 - 75 5 339,~ (459,-) 382,~ 50 1,25 27,~ 480 25 330
75 — 100 5 367~ (487,-) 410,~ 75 1,5 28,~ 570 40 360
100 — 125 6 396,~ ( 516,-) 439,~ 100 2 29, 660 55 400
125 - 150 6 424,~ (544,-) 467,~ 125 2,5 30,~ 730 70 440
150 - 175 6 (452,-) (572,-) 495,~ 150 2,5 34~ 850 80 570
175 — 200 6 (480,-) (600,-) 523,— 175 2,5 38, 980 90 570
200 — 225 7 (508,-) (628,-) 551,— 200 3 42,~ 1060 105 720
225 - 250 7 (536,-) (656,-) 579,— 225 3 46,~ 1200 120 720
250 — 275 7 (564,-) (684,-) 607,— 250 3 50,— 1300 130 800
275 - 300 7 (592,-) ( 712,-) 635,— 275 3 54,— 1400 145 800
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Prazisions-Zahnweiten-Mikrometer

Messteller 35 oder 50 mm @ - Leichtmetallbiigel - Gewindesteigung 1 mm

e Zum Messen von Zahnweiten WKk, Einstichabstdnden o Skalen'tronjmel 24mm @
und Zentrierrdndern; Ideal auch zum sicheren Messen * Genauigkeit besser als DIN 863 .
von Walzen durch die Selbstzentrierung mit den groien e Stabiler Leichtmetallbiigel, mit Handwarmeschutzgriffen

Tellern Durch direktes Ablesen der 0,01 mm auf der Skalentrommel

e Messteller 35, wahlweise 50 mm @ Stahl gehértet,
durchgehend plan ohne Vertiefung

e Ablesung 0,01 mm ohne Addition durch Gewinde-
steigung 1 mm und 100er Teilung

e Spindelverstellung 50 mm

mit Zahlen von o bis 9o entféllt das Addieren der 0,5 mm Werte,
Fehlmessungen werden dadurch vermieden. Daher eignet sich
diese Ausfiihrung besonders fiir die Fertigung.

e Mit Klemmeinrichtung, mit Friktionskupplung
e Holzetui und Einstellmaf? gegen Mehrpreis

1 | @350 50
Mi«

Prizisions - Zahnweiten - Mikrometer - 50 mm Spindelverstellung - Gewindesteigung 1 mm

Mikrometer  Messteller Messteller EinstellmaBl Holzetui Abmessungen ca. Gewicht ca. g
3smm@ s50mm@
Modul 2-10 Modul 2-30

b,\tlalf;ih F?I?f(e'r 5077 5087 Ldnge Frgﬁlxér 4900 M T B Mikro-  Einstell- Holzetui
mm pm €/Stiick €/Stiick mm +pum  €/Stiick €/Stiick mm mm mm meter maf
300 - 350 8 855~ (1037,-) 300 3 67,— 68,— 370 190 70 1650 340 2300
350- 400 8 891~ (1073,-) 350 3,5 77— 76,~ 430 220 74 1950 390 2700
400- 450 9 927,- (1109,-) 400 3,5 88,- 86,- 475 250 79 2300 440 3000
450 - 500 9 971,~ (1153,7) 450 3,5 98,- 103,~ 530 273 87 2450 490 3000
500- 550 10 (1023,-) (1205,-) 500 3,5 109,— 120,~ 570 291 89 2550 540 4000
550- 600 10 (1070,-) (1252,-) 550 3,5 120,- 137, 630 323 102 3150 600 4000
600- 650 10 (1117,-) (1299,-) 600 3,5 131,~ 154,— 675 351 102 3450 650 5500
650- 700 10  (1167,) (1349,-) 650 4 143,~ 171,- 730 378 107 3850 700 5500
700- 750 10 (1216,-) (1398,-) 700 4 154,— 190, 785 401 113 4050 760 7500
750 - 800 10 (1264,-) (1446,-) 750 4 166, 209,— 830 423 113 4250 820 7500
800 - 850 11 (1311,-) (1493,-) 800 4 177,~ 230,~ 885 440 117 4450 870 9000
850 - 900 11 (1361,-) (1543,-) 850 4 188,— 251,— 930 473 118 5050 920 9000
900 - 950 11 (1422,-) (1604,-) 900 5 200,~ 272,~ 980 503 120 5950 970 11000
950 -1000 11 (1481,-) (1663,-) 950 5 211,— 293,~ 1030 520 129 6250 1010 11000
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Prazisions - Mikrometer fiir Messkugelhalter

Zum Messen von Auf3enverzahnungen - Gewindesteigung 0,5 mm

e Zum Messen des Teilkreises von Aufenverzahnungen Die Einstellung erfolgt ohne Messkugelhalter mit Einstellmafen.
(gerad- oder schrigverzahnt) Messkugelhalter bitte zus&tzlich bestellen (siehe Seite 38).

* Auch geeignet zum Messen des Flankendurchmessers Ab 250 mm Biigel Leichtmetall, mit Handwdrmeschutzgriffen,
von grof3en Gewinden und Sondergewinden Spindelverstellung 50 mm

* Messenden Stahl gehértet, abgesetzt auf 3 mm @ o Mit Klemmeinrichtung, mit Friktionskupplung
x 8 mm lang zur Aufnahme der Messkugelhalter e Lieferung inkl. Holzetui

e Ablesung 0,01 mm, Gewindesteigung 0,5 mm
Skalentrommel 20 mm @, ab 250 mm 24 mm @
Genauigkeit besser als DIN 863
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Prizisions - Mikrometer fiir Messkugelhalter - Gewindesteigung o,5 mm

Mikrometer inkl. Holzetui Einstellmafl Gewicht ca. g
b!\él?;sch Née;i%mdge;n Frgl'?lxér 5852 K 5862 K Lange Frgl?;(ér 4900 Mikro- Einstell- Holzetui
mm mm pm €/Stiick €/Stiick mm +pm €/Stiick meter maf
0- 25 3x8 2 214,~ - - - - 340 - 220
25 - 50 3x8 2 224,— - 25 1,25 27,~ 410 20 270
50 — 75 3x8 3 237,~ = 50 1,25 27,~ 500 25 320
75 — 100 3x8 3 252,- = 75 1,5 28,~ 590 40 370
100 — 125 3x8 4 267, - 100 2 29, 660 55 420
125 — 150 3x8 4 284,— - 125 2,5 30,— 780 70 470
150 — 175 3x8 4 300,— - 150 2,5 34,— 910 80 520
175 - 200 3x8 4 315,~ - 175 2,5 38,- 990 90 580
200 — 225 3x8 5 (330,-) - 200 3 42,~ 1130 105 650
225 - 250 3x8 5 (345,-) - 225 3 46,~ 1230 120 710
250 — 300 3x8 5 - (692,-) 250 3 50,— 1400 130 1900
300 - 350 3x8 6 - (728,-) 300 3 67,— 1500 340 1900
350 — 400 3x8 6 - (768,-) 350 3,5 = 1800 390 2200
400 — 450 3x8 7 - ( 814,-) 400 3,5 88,— 2150 440 2700
450 — 500 3x8 7 = (872,-) 450 3,5 98,- 2300 490 2700
500 - 550 3x8 8 = (939,-) 500 3,5 109,- 2400 540 3500
550 — 600 3x8 8 - (1003,-) 550 3,5 120,~ 3000 600 3500

Auf Anfrage auch mit Messenden 6,8 mm @ x 8 mm lang bzw. mit Hartmetallmessfldchen lieferbar.
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Prazisions - Innenmikrometer fiir Messkugelhalter

Zum Messen von Innenverzahnungen - Gewindesteigung 0,5 mm

e Zum Messen des Teilkreises von Innenverzahnungen Messbereich bis 50 mm in Schnabelausfiihrung,
(gerad- oder schrigverzahnt) Skalentrommel 21 mm @.

* Messenden Stahl gehértet, abgesetzt auf 3 mm @ Ab Messbereich 50 mm Innenmikrometer dhnlich unserer
x 8 (6) mm lang zur Aufnahme der Messkugelhalter Nr. 8830 (Seite 45) mit Grundkdrper 75 - 100 mm Messbereich
Ablesung 0,01 mm, Gewindesteigung 0,5 mm und aufschraubbaren Verldngerungen, Skalentrommel 17 mm @.
Genauigkeit besser als DIN 863 Die Einstellung erfolgt ohne Messkugelhalter.

Messkugelhalter bitte zusdtzlich bestellen.

e Lieferung inkl. Holzetui

5045 0 35 302
Dbl

Innenmikrometer inkl. Holzetui Gewichtca. g
o P T b vermmgeube 0034 7989 jmer  Holzeu

mm mm pm mm €/Stiick €/Stiick meter
25- 50 3%x6 3 Schnabelausfiihrung - 810,— 280 200 Die Type 8834 mit
50— 75 3x8 3 Schnabelausfiihrung - 865,— 280 200 Messkugelhaltern
75 — 100 3x8 3 nur Messkérper 271,— - 80 170 :(ann auch.f[‘lir
75— 175 3x8 6 25 /50 405,~ - £50 190 Mn:::f:;:: UTJ-er
75 — 275 3x8 8 25 / 50/ 100 476,~ - 250 240 100 mm @ und
75— 475 3x8 10 25 /50 /100 / 200 566, - 430 360 ab 3 mm Steigung
75— 875 3x8 12 25 /50 /100 / 200 / 400 689,~ - 800 500 verwendet werden.
75 — 1475 3x8 15 25 / 50/ 100 / 200 / 400 / 600 851,— - 1350 680 Wir bitten um

Anfrage.
Messkugelhalter
Aufnahmebohrung 3 mm @ - Fiir Auf3en- und Innenverzahnung

e Gehértete Stahlkugeln
e Genauigkeit +1 pm, iibertomm @ *1,5 pm

Gewicht / Paar ca. 10 bis 40 g

Kugel- Kugel- Kugel- Kugel-

¢ o« 5800 g o 5800 g « 5800 g o 5800
mm Modul €/Paar mm Modul €/Paar mm Modul €/Paar mm Modul €/Paar
1,5 0,9 /1 169,- 3,5 2,25 /2,5 116,~ 6,5 4,25 [ 4,5 116,~ 10,5 7 147,-
1,75 1,125 169,- 4 2,5/2,75 116,— 7 4,5 135,~ 1 7,5 147,~
2 1,25 147,~ 4,5 3 116,- 755 5 135,~ 12 8 147,~
2,25 1,5 169,~ 5 3,25/ 3,5 116,— 8 5,5 135,~ 13 85/9 169,~
2,5 1,75 135,~ 5,5 3,75 116,~ 9 6 135,~ 14 9,5 169,~
3 2 116, 6 4 116,— 10 6,5 147,~ 15 10 169,

Auf Anfrage auch mit Bohrung 6,8 mm @ bzw. mit Hartmetallkugeln lieferbar.

8
3



Prazisions-Innenmikrometer mit Messschnabeln

Gewindesteigung o,5 mm

¢ Grof3er Messbereich durch doppelseitige Schnibel ° Friktior)skupplung 21 mm @ auf die Skalentrommel vorgezogen
mit 2 getrennten inneren Skalenhiilsen zur ein- zum feinfiihligen Messen
fachen Ablesung e Genauigkeit besser als DIN 863

e Messfldchen zylindrisch, hartmetallbestiickt, Dieses Innenmessgerét ist ideal zum Messen von Bohrungen

kleine Schnibel aus stabilem halbrundem Hartmetall beim Drehen, Frasen und Schleifen. Das einfache Handling
dadurch ineste Aufbi ’ ermdglicht prazise Messungen, mit etwas Erfahrung auch im
adurch geringste Auiblegung pum-Bereich. Durch den grofien Messbereich ist es eine preis-

* Leichter Gang durch kugelgelagerte Spindel werte Alternative zu Dreipunkt-Innenmessgeraten bei
e Ablesung 0,01 mm, Gewindesteigung 0,5 mm gleicher Messgenauigkeit.
Durch die prazise Konstruktion und Fertigung wird o Lieferung inkl. Holzetui

eine Wiederholbarkeit < 2 pm erreicht.

Vorderseite
Messbereich 5-30 mm
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Riickseite
Messbereich 30-55 mm
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Gleiche Ausfiihrung mit einseitigem Schnabel

fiir die gréBeren Messbereiche ab 50-75 mm. Prézisions - Innenmikrometer mit Messschndbeln
Innenmikrometer Gewichtca. g
‘i'f inkl. Holzetui
© Mess- max. Innen- Holzetui
[ J bereich Fehler 7981 mikro-
Q mm pm €/Stiick meter
22(6) E b
- &] &J 5- 55 2,5 664,~ 300 180
H w 5w 5 0 =% 50 - 75 3 590,— 270 180
J | S R I Il = o
Q \mmmmumwug 715 75 — 100 3 618,— 330 200
I I =P 100 - 125 4 647,~ 350 200
26 Schnabeldicke 5,8 t ﬁ 125 = 150 4 673,— 380 260
~ 9 150 — 175 5 708,— 410 260
Tl 175 — 200 5 739~ 430 260
30-55

(50-75,75-...
Auf Anfrage auch fiir Messbereiche bis 600 mm lieferbar.

39
Harti

!



Prazisions-Innenmikrometer

Gewindesteigung o,5 mm

e Ablesung 0,01 mm, Gewindesteigung 0,5 mm e Bis 100 mm Messbereich Spindel schwergangig, damit sich die
¢ Messenden 6 mm @ wahlweise Stahl gehirtet oder Skalentrommel beim Messen nicht verstellt; Ab 100 mm Spindel
hartmetallbestiickt, kugelformig gelédppt Al bl il Bl

e Ab 100 mm leichte, knickfeste Stahlrohrkonstruktion Durch die Gewindesteigung 0,5 mm eignet sich diese Ausfiihrung
mit Handwirmeisolierung sowohl fiir das Qualitatswesen als auch fiir die Fertigung.

e Ab 100 mm mit Klemmring Alternativ empfehlen wir auch unsere Ausfithrung 8085/8086

) A mit 1 mm Gewindesteigung und 50 mm verstellbarer Spindel
¢ Genauigkeit besser als DIN 863 (siehe Seite 42).

e Holzetui gegen Mehrpreis
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Prizisions - Innenmikrometer - Gewindesteigung o,5 mm

Innenmikrometer . . . Holzetui  Abmessungen Gewichtca. g
ohne Klemmring mit Klemmring
Messenden Messenden Messenden Messenden
Stahl Hartmetall Stahl Hartmetall
Mess  max 8180 8181 8190 8191 . | lmnen- Holzetu
mm pm €/Stiick €/Stiick €/Stiick €/Stiick €/Stiick mm mm meter

25- 30 3 84,— 122,— - - 7y 15 1,5 25 70
30- 35 3 84,- 122,- - - 7>~ 15 1,5 30 70

35— 50 3 84, 122,- - - 7 15 1,5 35 70

50 - 75 3 89,— 127,= - - 75~ 16 1,5 60 70

75 — 100 3 94,~ 132,- - - 7~ 17 6 90 70
100 — 125 3 - - 109,— 147,— 8,— 20 6 160 100
125 — 150 3 - - 113,— 151,— 8,—- 20 10 180 100
150 — 175 4 = = 118,— 156,— 9,— 20 10 210 120
175 — 200 4 - - 123,— 161,— 9,— 20 10 240 120
200 - 225 4 - - 128, 166, 10,~- 20 10 260 160
225 - 250 4 - - 133,— 171,— 10,~- 20 10 280 160
250 — 275 4 = = 138,— 176,— 12, 20 10 300 180
275 - 300 4 - - 144,~ 182,— 12,~ 20 10 320 180
300 — 325 4 = = 150,— 188,- 14,— 20 10 340 220
325 - 350 4 - - 155,— 193,— 14, 20 10 360 220
350 — 375 4 - - 161,— 199,— 16,— 20 10 380 240
375 — 400 4 - - 166,— 204,— 16,~ 20 10 400 240
400 — 425 4 - - 172,~ 210,— 19,~ 20 10 420 300
425 — 450 4 - - 178,— 216,— 19,~ 20 10 450 300
450 — 475 4 = = 184,— 2225 19, 20 10 470 300
475 — 500 4 - - 190, 228,- 19,~ 20 10 490 300
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Prazisions-Innenmikrometer

Prizisions - Innenmikrometer - Gewindesteigung o,5 mm

Gewichtca. g

Auf Anfrage Nr. 8191
ab Messbereich 150 - 175 mm auch in
Sonderausfiihrung mit Messenden

25 mm lang konisch 3 zu 6 mm @ lieferbar.

Mehrpreis 85, €.

Innenmikrometer ossenden
mit Klemmring Hartmetall
R A
mm pm €/Stiick
500 — 525 5 235,-
525 — 550 5 243,~
550 - 575 5 250,-
575 — 600 5 258,-
600 — 625 5 265,—
625 — 650 5 273~
650 — 675 5 281,—
675 — 700 5 288,-
700 — 725 5 296,~
725 — 750 5 303,
750 — 775 5 311,-
775 — 800 5 318,-
800 - 825 6 326,—
825 - 850 6 333,—
850 - 875 6 341,—
875 — 900 6 349,~
900 — 925 6 356,—
925 — 950 6 364,~
950 — 975 6 372,~
975 — 1000 6 379~

Holzetui

€/Stiick

23,~

31,—
31,—
35,~
35,~
35,—
35,—
39~
39~
39~
39~

150

Ideal fiir Innenmikrometer mit kleinen Mess-

bereichen und zum Messen in tiefen Bohrungen.

Abmessungen

@D
mm
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20

mm

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

Halter fiir Innenmikrometer

Innen- Holzetu

mikro-

meter
520 340
540 340
560 340
580 340
600 380
630 380
650 380
670 380
690 420
710 420
730 420
750 420
770 460
790 460
820 460
840 460
860 500
880 500
900 500
920 500

25

Passend fiir Innenmikrometer 8o... / 81... / 87...
auf den Seiten 40, 42, 44 und 45

Halter fiir Innenmikrometer

Gewicht

Bestell-
Nr.

8300

€/Stiick

4,

Lange
mm

220

ca.g

105
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Prazisions-Innenmikrometer

Gewindesteigung 1 mm

e Ab 100 mm Messbereich Spindelverstellung 50 mm, * Genauigkeit besser als DIN 863
preisgiinstig vor allem fiir groBe Messbereiche e Spindel scﬁwergéngig, damit sich die Skalentrommel beim
e Ablesung 0,01 mm ohne Addition durch Gewinde- e i e el

steigung 1 mm und 100er Teilung Durch direktes Ablesen der 0,01 mm auf der Skalentrommel mit

e Messenden 6 mm @ wahlweise Stahl gehértet oder
hartmetallbestiickt, kugelformig geldappt

e Ab 150 mm leichte, knickfeste Stahlrohrkonstruktion
mit Handwarmeisolierung

Zahlen von o bis 9o entféllt das Addieren der 0,5 mm Werte,
Fehlmessungen werden dadurch vermieden. Daher eignet sich
diese Ausfiihrung besonders fiir die Fertigung.

e Holzetui gegen Mehrpreis

gD

— 50

Prizisions - Innenmikrometer - Gewindesteigung 1 mm

Innenmikrometer Messenden Messenden Holzetui ~ Abmessungen Gewichtca. g
Stahl Hartmetall

Mess- max. 8085 8086 Innen- Holzetui

bereich Fehler . @D L mikro-

mm pm €/Stiick  €/Stiick  €/Stiick mm mm meter
25 - 30 3 (87, 125,~ 7= 15 15 25 70
30 - 35 3 (87,) 125,~ 7= 15 15 30 70
35 - 50 3 (87,0 125,~ 7= 15 1,5 35 70
50 — 70 3 (92,-) 130,— 7— 16 2 60 70
70 — 100 4 (97, 135,~ 7 17 4 90 70 ;
100 — 150 4 (124,) 162,~ 8,— 20 6 180 100 g - -
150 — 200 4 (135,9) 173,~ 9, 20 10 240 120 \ E
200 - 250 4 (145,-) 183,~ 10,~ 20 10 280 160 il e
250 - 300 4 (156,-) 194,~ 12,— 20 10 320 180 ¢ | E§
300 — 350 4 (167,-) 205,~ 14, 20 10 360 220 e 3 -
350 — 400 4 (178,-) 216,~ 16,~ 20 10 400 240 f ol
400 — 450 5 (190,-) 228, 19,~ 20 10 450 300
450 — 500 5 (202,-) 240,- 19,~ 20 10 490 300
500 — 550 5 = 255,— 23,~ 20 10 540 340
550 — 600 5 - 270,— 23,— 20 10 580 340
600 — 650 5 - 285,— 27, 20 10 630 380
650 — 700 5 - 300,— 27,~ 20 10 670 380
700 — 750 5 - 315,— 31,~ 20 10 710 420
750 — 800 6 = 330,— 31,—- 20 10 750 420
800 - 850 6 - 345, 35,— 20 10 790 460
850 — 900 6 - 361,— 35,— 20 10 840 460 J J': i
900 — 950 6 - 376,— 39,— 20 10 880 500 ) ‘-_
950 — 1000 6 - 391,— 39,~ 20 10 920 500 \/
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Prazisions-Innenmikrometer mit Verlangerungen

e Grof3er Messbereich durch die aufschraubbaren

Verlangerungen

¢ Hohe Messgenauigkeit durch die innen liegenden,
gefederten, handwarmegeschiitzten Endmaf3stibe

* Messenden 7 mm @ x 6 mm lang hartmetallbestiickt,
kugelformig geldppt

e Gewindesteigung o,5, wahlweise 1 mm

e Skalentrommel 20 mm @, Ablesung 0,01 mm

Federnd gelagerte Endmajstiibe - Bis 6000 mm Messbereich

Verlangerungen ab 100 mm auBen Stahlrohr 177 mm @ mit

Handwédrmeisolierung

Verlangerungen 500 und 1000 mm in verstarkter Ausfiihrung Stahl-
rohr 32 mm @ fiir groSe Messbereiche
Messkdrper 5o mm verstellbar; Spindel schwergadngig, damit sich

die Skalentrommel beim Messen nicht verstellt
Genauigkeit besser als DIN 863.

Lieferung inkl. Holzetui

R20 ™~
Q

020
ca.0 19

6

Verlangerungen 50/100/200/400/800 mm

— |

T

Stahlrohr
Q17

034

s
KRSSKEEREEEAEXX]
[PXC KRR KKK
s

~ | 100mm «(]:é
=

IR
K 0RRRNXKRN]
Iosstatoseseteteetetord
hRoleletoleletetotetetele!

M30x1

R

500 mm

'% +Adapter M14x1
\
=]
T
|

Innenmikrometersatz inkl.Holzetui

Mess-
bereich
des
Satzes
mm

100 -
100 -
100 -
100 -
100 -
100 -
100 -
100 -
100 -
100 -
100 -
100 -
100 -
100 -

150
200
300
500
900
1300
1700
2100
2500
2000
3000
4000
5000
6000

18*
21*
18

30

40*
50%
60*

Verldngerungen
(Rohr 17 mm @)
mm

Verldangerungen
(Rohr 32 mm @)
mm

nur Messkorper, ohne Etui

50
50 / 100
50 / 100 / 200
50 / 100/ 200 / 400
50 / 100 / 200 / 400 / 400
50 / 100 / 200 / 400 / 800
50 / 100 / 200 / 400 / 400 / 800
50 / 100 / 200 /400 / 800 / 800
50 / 100 / 200 / 200
50 / 100 / 200 / 200
50 / 100 / 200 / 200
50 /100 / 200 / 200
50 / 100 / 200 / 200

500 / 1X 1000
500 / 2 X 1000
500 / 3 X 1000
500 / 4 X 1000
500 / 5 X 1000

Gewindesteigung

0,5 mm imm
Innen-
8531 8536 mikro-
meter-
€/Stiick  €/Stiick satz
191, 188,- 180
341, 338,~ 270
501,~ 498, 440
674,— 671,— 720
870, 867, 1280
1071, 1068,— 1840
1102,~ 1099, 2450
1292, 1289,— 3010
1327, 1324, 3620
- 2310,~ 4200
- 3014,— 6300
- 3741~ 8400
- 4445,~ 10500
— 5149, 12600

Gewichtca. g

Holzetui

200
250
320
500
690
1010
1050
1090
3500
3500
5200
7300
7500

Verldangerungen
einzeln
Lange 8501
mm €/Stiick

50 134,~
100 152,—
200 165,
400 182,-
800 207,—
500 679,—
1000 704,—

* Bei den grofBeren Messbereichen empfiehlt es sich, den Innenmikrometer an 2 Punkten im Abstand von ca. 22% der Messlange vom Ende aufzulegen bzw.
zu halten. Dadurch wird eine minimale Durchbiegung erreicht. Der in der Tabelle angegebene Fehler bezieht sich auf das Gré3tmaf des Satzes. Werden
kleinere Maf3e gemessen, ist der Fehler geringer und entspricht dem bei den kleineren Satzen angegebenen Wert.
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Prazisions-Innenmikrometer mit Verlangerungsstaben

Gewindesteigung o,5 mm

e Grof3e Messbereiche durch die aufschraubbaren e Skalentrommel 17 mm @
Verldngerungsstibe e Messkorper 25 mm verstellbar; Spindel schwergadngig, damit sich
die Skalentrommel beim Messen nicht verstellt.

¢ Hohe Messgenauigkeit durch die an den Enden e Genauigkeit besser als DIN 863. Der in der Tabelle angegebene

gehdrteten und auf Endmafilange geléppten Fehler bezieht sich auf das Grofitmaf des Satzes. Werden

Verldngerungsstdbe mit Handwéarmeschutzgriffen kleinere MaBBe gemessen, ist der Fehler geringer und entspricht
e Messenden des Messkorpers und des Endstiicks dem bei den kleineren Sitzen angegebenen Wert.

kugelformig geldppt aus Stahl gehértet oder e Lieferung inkl. Holzetui

hartmetallbestiickt

e Ablesung 0,01 mm, Gewindesteigung 0,5 mm

~
Q
93939
654 5 R20
K70
e%e%
KX 0o o
K55
s%e%
505050,
20282 45
(9a%%s
47 f

Innenmikrometersatz inkl.Holzetui Gewichtca. g Verlangerungs-
Mess- Messenden Messenden stdbe einzeln
Deraen Verlineertnes Stahl Hartmetall Inpken-
Sgtezses Frgﬁizr st%be § 8730 8731 m:etg- Holzetui Lange 8700
mm pm mm €/Stiick  €/Stiick satz mm €/Stiick
50 - 75 3 nur Messkorper, ohne Etui 124,— 174,— 70 — 25 59,—
50 - 100 4 25 199,— 249, 95 150 50 60,—
50 - 150 6 25 /50 265,— 315,— 140 170 100 67,—
50 - 250 8 25/ 50/ 100 336,~ 386,— 240 220 200 82,~
50 - 300 9 25 /50 /50 / 100 400,~ 450,— 280 250 400 109,~
50 - 350 10 25 /50 /100 / 100 408,~ 458,~ 330 270 600 152,—
50 - 450 10 25 /50 / 100 / 200 426,~ 476,~ 420 340
50 - 650 12 25 /50 /100 / 200 / 200 512,— 562,— 610 400
50 - 850 12 25 /50 / 100 / 200 / 400 549,~ 599,— 790 480
50 - 1250 14 25/50/100/ 200/ 400 [ 400 663,— 713, 1150 500
50 - 1450 15 25/50/100/ 200/ 400 / 600 711,~ 761,— 1340 660
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Prazisions-Innenmikrometer mit Verlingerungsstiaben

Mit verlingerten Messenden - Gewindesteigung 0,5 mm

e Messenden 4,9 mm @ x 12 mm lang zum Messen kurzer * Skalentrommel 17 mm @

Innenabséatze und Nuten

e Grof3e Messbereiche durch die aufschraubbaren
Verlangerungsstdbe

¢ Hohe Messgenauigkeit durch die an den Enden
gehdrteten und auf EndmaBldnge geldppten
Verlangerungsstdbe mit Handwarmeschutzgriffen

e Messenden des Messkorpers und des Endstiicks
kugelformig geldppt, hartmetallbestiickt

e Ablesung 0,01 mm, Gewindesteigung 0,5 mm

e Messkorper 25 mm verstellbar; Spindel schwergangig, damit
sich die Skalentrommel beim Messen nicht verstellt.

e Genauigkeit besser als DIN 863. Der in der Tabelle angegebene
Fehler bezieht sich auf das GroBtmaf} des Satzes. Werden kleinere
Maf3e gemessen, ist der Fehler geringer und entspricht dem bei den
kleineren Satzen angegebenen Wert.

e Verlangerungen austauschbar mit unserer Nr. 8730/8731 (Seite 44).

e Lieferung inkl. Holzetui

50mm

R

5

3
XX =
:3:33 5 Q R20
<X
202 0 i
XXM
e
<Y
S5l E4s }
290 12

Innenmikrometer mit Verldngerungsstdben - Mit verldingerten Messenden

Verlangerungs-

Gewicht ca. g
stdbe einzeln

Innenmikrometersatz inkl.Holzetui Messenden
Mess- Hartmetall
bedrgch max Verlingerungs- 88 1
Satzes Fehler stébe 3
mm pm mm €/Stiick
75 - 100 3 nur Messkorper, ohne Etui 214,—
75 - 175 6 25/50 355,~
75 - 275 8 25 /50 / 100 426,~
75 - 475 10 25 / 50/ 100/ 200 516,—
Messkopf mit Feinmessuhr 75 - 875 12 25 /50 /100 / 200 / 400 639,—
Ablesung1pm / Hubaimm 75 -1475 15 25/50/100/200/ 400/ 600  801,~

Nr. 8781 auf Anfrage

Inpken- 8
mikro-
meter-  Holzetui Lange 700
satz mm €/Stiick
8o - 25 59,~
150 170 50 60,~
250 220 100 67,—
430 340 200 82,
800 480 400 109,—
1350 660 600 152,

Auf Anfrage auch mit konischen Messenden @ 4,5 zu @ 2,5 x 12 mm bzw. Messenden @ 4,9 x 25 mm lang lieferbar.
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Prazisions-Tiefenmikrometer

Mit festem Messbereich - Gewindesteigung 0,5 mm

¢ Spindel 6,5 mm @ Stahl gehértet e Genauigkeit besser als DIN 863

e Messfldche der Auflagebriicke 50 oder 100 mm * Mit Klemmring, mit Friktionskupplung
lang x 17 mm breit, Stahl gehirtet © HERBGE T ke

e Ablesung 0,01 mm, Gewindesteigung 0,5 mm

e Skalentrommel 20 mm @

Prizisions - Tiefenmikrometer mit festem Messbereich

Tiefenmikrometer inkl.Holzetui Gewichtca. g

Messbereich x

Aulflaanggéeb?ﬁegke Flgﬁf(ér 9050 -Il:l'll?li(:fg- Holzetul Zﬁlulzlﬂlllﬁlslwzng—’ -
mm pm €/StUCk meter ] (5) i
0- 25X 50 3 170,— 210 150 R -
0- 25X100 3 186,— 270 220
25— 50X 50 3 184,— 220 180
25— 50X 100 3 200,— 280 220
50— 75X 100 4 215,— 290 300
75— 100 X 100 4 230,— 300 300

Messeinsdtze auswechselbar - Gewindesteigung o,5 mm

e Auswechselbare Messeinsdtze 4 mm @ aus Stahl, * Genauigkeit besser als DIN 863
Enden gehdrtet und auf Endmatf3ldange plan geldppt o Nach Abschrauben der Verschlusskappe kénnen die jeweils um

25 mm steigenden Messeinsdtze ausgewechselt werden.
e Mit Klemmring, mit Friktionskupplung
e Lieferung inkl. Holzetui

e Messfldche der Auflagebriicke 50 oder 100 mm
lang x 17 mm breit, Stahl gehdartet

e Ablesung 0,01 mm, Gewindesteigung 0,5 mm

¢ Skalentrommel 20 mm @

Prdzisions - Tiefenmikrometer - Messeinsitze auswechselbar

Tiefenmikrometer mit Gewichtca. g Messeinsdtze
Messeinsédtzen inkl.Holzetui einzeln

Messbereich x

Lange der max. 9150 Tiefen-  Holzetui lDMess- 9100

Auflagebriicke Fehler mikro- ereich
mm pm €/Stiick meter mm €/Stiick
0- 50X 50 4 220,~ 250 180 0- 25 17,~
0—- 50X 100 4 226, 320 300 25 - 50 17,~
0- 75X 50 5 239,— 270 250 50 - 75 18,—
0- 75X 100 5 245,~ 340 300 75 - 100 18,~
0- 100X 50 5 257,— 290 300 100 - 125 20,
0- 100 X 100 5 263,— 360 300 125 - 150 20,
0- 150X 50 6 302, 340 350 150 - 175 22,—
0- 150 X 100 6 308,— 410 350 175 - 200 22,
0- 200 X 100 7 358,— 460 450 200 - 225 28,—
0- 250 X 100 8 418,— 530 560 225 - 250 28,—
0-300X 100 9 496,~ 610 690 250 - 275 36,—
275 - 300 36,~

Langere Messeinsdtze bis 500 mm auf Anfrage. Auf Anfrage sind beide Ausfiihrungen mit ge-

wolbten bzw. spitzen Spindeln/Messeinsatzen lieferbar.
Hartig
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Klein-Einbaumikrometer

Skalentrommel 9,5 mm @ - Gewindesteigung o,5 oder 0,25 mm

Spindel 3,5 mm @ Stahl gehértet,

plan oder gewdlbt R =3 mm

Einspannschaft @ 6 h7 x 6 mm lang

Ablesung 0,01 mm, Gewindesteigung 0,5 mm
oder Ablesung 5 pm, Gewindesteigung 0,25 mm
Skalentrommel 9,5 mm @

3130 0-5

25N max

Ausfiihrung ohne nachstellbare Spindelmutter, Spindelgewinde
spielfrei eingepasst.

Besonders geeignet zum Feineinstellen und Verschieben von
Kreuztischen, Optiken und Laserzubehér.

3134 0-10

Klein - Einbaumikrometer - Skalentrommel 9,5 mm @

Gewindesteigung 0,5 mm Gewindesteigung 0,25 mm Gewicht

Mess- Mess- Mess- Mess- Ca.§g
flache flache flache flache
plan R=3mm plan R=3mm

Mess- max.

Mess gma 3130 3130A 3134 3134A

mm pm €/Stiick €/Stiick €/Stiick €/Stiick
0o- § 2 78,— 82,~ (82,9 (86,-) 22
0 - 10 2 79~ 83,- 84,~ 88,- 25

Skalentrommel 15 mm@ - Gewindesteigung o,5 oder 0,25 mm

Spindel 5 mm @ Stahl gehirtet,

plan oder gewélbt R = 4 mm

Einspannschaft @ 9,5 h7 x 9,5 mm lang
Ablesung 0,01 mm, Gewindesteigung 0,5 mm
oder Ablesung 5 pm, Gewindesteigung 0,25 mm
Skalentrommel 15 mm @

3330 0-10

N~
N [Te]
i5 -
T} o @\
QJ o
30N max 0E°
—»— D 0-10
i I 45
12,5 9,5 *
45
o5
— - 0o — 0-15
45
17,5 9,5
55

Ausfiihrung ohne nachstellbare Spindelmutter, Spindelgewinde
spielfrei eingepasst.

Besonders geeignet zum Feineinstellen und Verschieben von
Kreuztischen, Optiken und Laserzubehor.

3334A0-15

Klein - Einbaumikrometer - Skalentrommel 15 mm @

Gewindesteigung 0,5 mm Gewindesteigung 0,25 mm Gewicht

Mess- Mess- Mess- Mess- Ca. g
flache fliche fliche flache
plan R=4mm plan R=4mm
Mess.  mac 3330 3330A 3334 3334A
mm pm €/Stiick €/Stiick €/Stiick €/Stiick
0o - 10 2 77— 81, (82,-) (86,-) 32
0 - 15 2 78— 82,~ 85,— 89,- 35
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Klein -Einbaumikrometer

Skalentrommel 17 mm @ - Gewindesteigung 0,5 mm

Spindel 5 mm @ Stahl gehértet

(Messbereich o - 25 mm 6,5 mm @)

Einspannschaft @ 10 h7 x 10 mm lang
(Messbereich o - 25 mm @ 12 h7 x 16 mm lang)

Ablesung 0,01 mm, Gewindesteigung 0,5 mm
Skalentrommel 17 mm @

Messbereich o-5 und 0-15 mm mit nachstellbarer Spindelmutter
Messbereich 0-25 mm Ausfiithrung ohne nachstellbare Spindel-
mutter, Spindelgewinde spielfrei eingepasst.

Besonders geeignet zum Feineinstellen und Verschieben von
Kreuztischen, Optiken, Laserzubehdr und Vorrichtungen.

)
© Q s X
70N max Q EEl 05
— 0 -
} * J_ézls
75| 10 [
43
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I-Di Q 5
Q
TNmaX e 0 0-15 Klein - Einbaumikrometer - Skalentrommel 17 mm @
T 45
17,5 10 y . Soindeld Eir‘:sgta%n_ Gewicht
ess- max. pinaet- scha X ca.
N bereich Fehler mm Lénge 3430 g
s mm pm mm €/Stiick
o 8
< Q ETTIIIITS o - @10 x 10 (86,-) (0]
Q 5 Jatoleletotesetes 5 5 J 4
100N max ~ | OE o i‘ggi%’%g%%g 0-25 0o - 15 5 @ 10x10 88,— 60
19:0,0.0.0.0.0.9
* * E s B o - 25 65  B12x16 90, 80
27,5 16
8 Auf Anfrage mit gewdlbter Messflache lieferbar, Mehrpreis 7,— €.
Sonderausfiihrungen von Einspannschaft und Skalierung
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Prazisions-Einbaumikrometer

Skalentrommel 20 mm @ - Gewindesteigung o,5 oder 1 mm

Spindel 6,5 mm @ (Messbereich o - 50 mm 7 mm @) Mit nachstellbarer Spindelmutter, ohne Klemmeinrichtung
S.tahl gehértet oder hartmetallbestiickt Besonders geeignet zum Feineinstellen und Verschieben an
Einspannschaft @ 12 h6 x 16 mm lang Kreuztischen, Vorrichtungen und Maschinen. Bei Verwendung
Gewindesteigung 0,5 mm oder 1 mm zum Messen wahlen Sie die Ausfiihrung mit Friktionskupplung.
Ablesung 0,01 mm, Skalentrommel 20 mm @ Bei Gewindesteigung 1 mm entfdllt das Addieren der 0,5 mm
Genauigkeit besser als DIN 863 Werte durch direktes Ablesen der 0,01 mm auf der Skalen-

trommel mit Zahlen von o bis 9o, Fehlmessungen werden da-
durch vermieden.

3530 0-50

3540 0-25
Mit Friktionskupplung

e & —~
m\ & Q :‘
< ) TEXRRLA R
5 CRRILLR] =1
£ - - 0 — [ L 0-15
seseses Y
f 45 RIS |
175 F16 RS }
80
(93)
0
© ] 5
S oE )
— - - - Elo - —1t 025
= 1
* 27,5 16 =%
104
(117)
~
Q T E-1|5 _
S VI
- - - - = lo - f— i 080
E_ W
f 52,5 16 Sl
155
(168)
Prizisions-Einbaumikrometer - Skalentrommel 20 mm @
ohne Friktionskupplung mit Friktionskupplung Gewicht

Gewindesteigung o,5mm  Gewindesteigung 1 mm Gewindesteigung o,5mm  Gewindesteigungamm  Cd. §

Stahl-  Hartmetall- Stahl- Hartmetall-  Stahl- Hartmetall-  Stahl- Hartmetall-
messflache messflaiche messfliche messfliche messfliche messfliche messflache messflache

mess  mac 3530 3531 3535 3536 3540 3541 3545 3546

mm pm €/Stiick  €/Stiick €/Stiick €/Stiick €/Stiick €/Stiick €/Stiick €/Stiick
0 - 15 2 93,~ (112,-) (92,50) (111,50) 99,~ (118,-) (98,50) (117,50) 110
0 - 25 2 95,~ 114,~ 94, (113,-) 101,~ 120,~ 100,~ (129,-) 140
0 - 50 3 154,~ (184,-) (151,-) (181,-) 160,~ (290,-) (157,9) (187,9) 200

Auf Anfrage mit gewdlbter Messfldche R=7 mm lieferbar, Mehrpreis 7,- €.
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Prazisions -Einbaumikrometer

Skalentrommel 20 mm @ - Gewindesteigung o,5 oder 1 mm - Mit Klemmring

¢ Mit Klemmring zum Feststellen der Spindel Mit nachstellbarer Spindelmutter

* Spindel 6,5 mm @ (Messbereich 0-50 mm 7 mm @) Besonders geeignet zum Einbau an Vorrichtungen und Maschinen
Stahl gehdrtet oder hartmetallbestiickt als Anschlag oder feststellbare Feineinstellung. Bei Verwendung

e Einspannschaft @ 12 h6 x 16 mm lang zum Messen wahlen Sie die Ausfiihrung mit Friktionskupplung.
Gewindesteigung 0,5 oder 1 mm Bei Gewindesteigung 1 mm entfillt das Addieren der 0,5 mm

¢ Ablesung 0,01 mm, Skalentrommel 20 mm @ Werte durch direktes Ablesen der 0,01 mm auf der Skalentrommel

e Genauigkeit besser als DIN 863 mit Zahlen von o bis 90, Fehlmessungen werden dadurch

vermieden.

3590 0-25

3555 0-15
Mit Friktionskupplung
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Prizisions - Einbaumikrometer - Skalentrommel 20 mm @ - Mit Klemmring

ohne Friktionskupplung mit Friktionskupplung Gewicht
Gewindesteigung o,5mm  Gewindesteigungamm  Gewindesteigung o,5mm  Gewindesteigungamm  Ca. §

Stahl-  Hartmetall- Stahl- Hartmetall-  Stahl- Hartmetall-  Stahl- Hartmetall-
messflache messflaiche messfliche messflaiche messfliche messfliche messflache messflache

mess  mac 3500 3501 3595 3596 3550 3551 3555 3556

mm pm €/Stiick  €/Stiick €/Stiick €/Stiick €/Stiick €/Stiick €/Stiick €/Stiick
0 - 15 2 (105,-) (124,-) (104,50) (123,50) (111,-) (130,-) (110,50)  (129,50) 130
0 - 25 2 107,~ 126, 106, (125,-) 113,— 132, (112,-) (131,7) 150
0 - 50 3 166,~ (196,-) (163,-) (293,7) 172,- (202,-) (169,-) (199,-) 220

Auf Anfrage mit gewdlbter Messfldche R=7 mm lieferbar, Mehrpreis 7,— €.
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Prazisions-Einbaumikrometer

Skalentrommel 30 mm @ - Gewindesteigung o,5 oder 1 mm

Spindel 6,5 mm @ (Messbereich o - 50 mm 7 mm @)
Stahl gehartet oder hartmetallbestiickt
Einspannschaft @ 12 h6 x 16 mm lang

Ablesung 5 pm, Gewindesteigung 0,5 mm

oder Ablesung 0,01 mm, Gewindesteigung 1 mm
Skalentrommel 30 mm @

Genauigkeit besser als DIN 863

Mit nachstellbarer Spindelmutter, ohne Klemmeinrichtung

Ideal zum Einbau an Kreuztischen, Messgeraten und Vor-
richtungen. Besonders gute Ablesbarkeit durch grofen Teil-
strichabstand und grof3e Zahlen auf der Skalentrommel.

Bei Verwendung zum Messen wahlen Sie die Ausfilhrung mit
Friktionskupplung.

Bei Gewindesteigung 1 mm entfallt das Addieren der 0,5 mm
Werte durch direktes Ablesen der 0,01 mm auf der Skalen-
trommel mit Zahlen von o bis 9o, Fehlmessungen werden da-
durch vermieden.

5 10
Ll =— 3745 0-25
Mit Friktionskupplung
. &
3 5 E s S,
Q e
100N max ﬂr jﬂ
—_— | — 0— f—— i 025
I -
27,5 *16 45
104 1
(117)
N . 5 -
0 I N S, O — f—— 1 0-50
I HL
52,5 16 E%
155
(168)

Prdzisions - Einbaumikrometer - Skalentrommel 30 mm @

ohne Friktionskupplung mit Friktionskupplung Gewicht
Gewindesteigung o,5mm  Gewindesteigungimm  Gewindesteigungo,smm  Gewindesteigungimm  ca. g
Stahl-  Hartmetall- Stahl- Hartmetall- Stahl- Hartmetall- Stahl- Hartmetall-
messflache messflaiche messflaiche messflaiche messfliche messfliche messfliche messflache
Mess  mac 3730 3731 3735 3736 3740 3741 3745 3746
mm pm €/Stiick  €/Stiick €/Stiick €/Stiick €/Stiick €/Stiick €/Stiick €/Stiick
0 -25 2 119,~ (138,7)  (118,)  (137-) 125,~ (144,~) (124,-)  (143,-) 220
0 - 50 3 180,~ (210,9) (177, (207,-) 186,~ (216,~) (183-)  (213,-) 345
Auf Anfrage mit gewdlbter Messfldche R=7 mm lieferbar, Mehrpreis 7,- €.
51



Prazisions-Einbaumikrometer

Fiir einstellbare Anschldge - Gewindesteigung o,5 oder 1 mm

¢ Verwendung als préziser, einstellbarer Anschlag mit * Nr.3590/3591 S2 mit nachstellbarer Spindelmutter.
stabiler Klemmeinrichtung e Nr.3585 S2 und 3785 S2 stabile konstruktive Ausfiihrung fiir
e Spindel Stahl gehartet oder hartmetallbestiickt halivs EfRECE L ol neensielleee £ ple Elniies,
e Einspannschaft mit Gewinde Sp!ndelg:eW|ndg spielfrei emgep_gsst ‘
insp . . e Bei Gewindesteigung 1 mm entféllt das Addieren der 0,5 mm
* Ablesung 0,01 mm, Gewindesteigung 0,5 oder 1 mm Werte durch direktes Ablesen der 0,01 mm auf der Skalen-
¢ Skalentrommel 20 oder 30 mm @ trommel mit Zahlen von o bis 9o, Fehlmessungen werden

dadurch vermieden.
e Nr. 3785 S2 inkl. Spannmutter M 18 x 1,5
Spannmuttern fiir die anderen Typen gegen Mehrpreis

3585 S2 0-60

= Klemmring &
0 N Q
© =
Q =5
300N max E 0 3590/91 S2 0-25
—>‘ - = - — I+ — —
= Gewicht 140g
=—|45
275 6 —=_
112 |
o
N
© Q
Q
1000N max - 3585 S2 0-25 (0-60)
* Gewicht 170g (2509)
27,5(63)
113(183)
1
0 § Spannmutter 2
% 7] Klemmschraube Q
o 2
-~ §
< E ho
2500N max B — | - %E 0 3785 S2 0-25
; Gewicht 450g
1 * =—{90
38 *

Prdzisions - Einbaumikrometer - Fiir einstellbare Anschldge

Gewindesteigung 0,5 mm 0,5 mm 1imm imm
Einspannschaft Mi12x1 M12x1 M14x1 M18 x1,5
Maximale Last 300N 300N 1000 N 2500 N

Messflache Stahlgehdrtet  Hartmetall ~ Stahlgehdrtet Stahlgehartet

Mess- max.

bereich Fehler 3590 Sz 3591‘ Sz 3585 Sz 3785 Sz
mm €/Stiick €/Stiick €/Stiick €/Stiick
0 - 25 3 112,- 131,— 157,— 235,~
0 - 60 4 - - 214,— -
Mehrpreis Spannmutter 2= 2= 2,50 inkl.

Auf Anfrage mit gewdlbter Messfldche lieferbar, Mehrpreis 7,— €.
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Prazisions - Einbaumikrometer

Spindel nicht drehend - Skalentrommel 20 mm @ - Gewindesteigung 0,5 mm

¢ Spindel 8 mm @ hartmetallbestiickt,
nicht drehend

* Einspannschaft @ 12 h6 x 16 mm lang
Ablesung 0,01 mm, Gewindesteigung 0,5 mm
Skalentrommel 20 mm @
Genauigkeit besser als DIN 863

Einbaumikrometer - Spindel nicht drehend 2 g _
) 3l ° 3
ohne mit Gewicht 19N
Friktionskupplung Friktionskupplung ca. g - I
I 23 -
Mess- . 1
Mess.  max 3034 SPN 3541 SPN ;
mm pm €/Stiick €/Stiick 1123541
© = 25 2 213,~ 218,~ 150 Auf Anfrage Spindel mit Bohrung 4,1 mm @ zum kundenseitigen Einkleben
von Adaptern lieferbar.
Kundenspezifische Ausfiihrungen . Differential-Einbaumikrometer

¢ Sonderausfiihrungen nach lhren Wiinschen

|

Die nichtdrehende Spindel ermoglicht das Anklemmen von
Adaptern. Ebenfalls eingesetzt wird diese Ausfiihrung mit
schiebender Spindel, wenn beim Positionieren die rotierende
Spindel von normalen Einbaumikrometern stort.

Mit nachstellbarer Spindelmutter, ohne Klemmeinrichtung

Wahlweise mit Friktionskupplung

e Maessbereich, Anschlussmafle, Gewindesteigung,

@ Skalentrommel, Klemmung... kénnen wir
entsprechend lhren Anforderungen fertigen

Gewindesteigung 0,25 mm, Ablesung 2,5 pm
Nullstellung an Skalentrommel, Hebelklemmung

Antimagnetisch
(Alu Elox / Messing)

Feinverstellung pro Umdrehung 25 pm
Ablesung o,5 pm, Feinverstellweg 0,2 mm

Differential-Einbaumikrometer kommen bei hochgenauen
Feineinstellungen zum Einsatz, z.B. bei Laseroptiken.

Mit diesen Gerdten kann man von Hand je nach Ausfiihrung bis zu
20 Nanometer positionieren. Auf Grund der unterschiedlichen

Anforderungen fertigen wir diese Mikrometer nur kundenspezifisch.

Grobverstellung
— +1.mm iiber Sw3

Feinverstellung pro Umdrehung 25 pm
Ablesung o,5 pm, Feinverstellweg 0,2 mm

{308y
it
il
“u,dljn

Grobverstellung 15 (oder 25 mm)
Ablesung 5 pm, Gewindesteigung 0,25 mm

0,5 mm/Umdrehung
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Gedrehte Feineinsteller - Gewindespindel

Gewindesteigung 0,25 mm oder 0,175 mm

e Gedrehte Prézisions-Ausfiihrung mit Die gedrehten Prazisions-Feineinsteller mit spielfrei eingepasster
Axialspiel < 20 p Mu;tfr sind eine prl(leisg[tl)n§tige Altgrnatil\l/e zu I-Zdinbaun:]i.krtc))metern
o Spindel und Mutter aus Messing, und kommen vor allem beim Feineinstellen und Verschieben von

Spindelanlage mit geharteter Stahlkugel Laseroptiken zum Einsatz.
e Einspann- @ 6 oder @ 9,5 hy
e Gewindesteigung 0,25 oder 0,175 mm
¢ Feineinstellung iiber Randelknopf oder
Innensechskant

Die Materialpaarung Messing-Messing hat sich durch ihre Stick-Slip
freie Verstellung seit Jahren bewdhrt.

Mit der Steigung 0,25 mm kann man axial bis zu 0,2 pm positionieren,
bei Steigung 0,175 mm ist mit einem Winkelschraubendreher im Innen-
sechskant des Randelknopfes ein Wert von bis zu 0,1 ym zu erreichen.

3014 Ausf. 2

gD
———

3014 Ausf. 7/28
}
L B
G T
Feineinsteller - Lagerhaltige Standardausfiihrungen
Ausfiihrung Verstell- Einspann- Gewinde-@ Gesamt-  Kugel-@ Réndelknopf Réndelknopf H
Nr. bereich @EXxL/A x Steigung ldnge G Material @DxB 3014 Gewicht
mm mm mm mm mm mm €/Stiick Ca. g
2 8 @6x10/ 0,5 M4,15 x 0,25 24 3 Messing @ 11X 4,5 14,50 6
7 16 B9,5%x15/2 Mé,15 x 0,25 42 5 Alu Elox schwarz B16x8 16,~ 18
28 16 B9,5x15 /2 Mé6 x 0,175 42 5 Alu Elox schwarz B 16 x 8 /SW3 18,— 18

Gedrehte Feineinsteller und Gewindespindel - Kundenspezifische Ausfiihrungen

Maf3e nach lhren Zeichnungen, Gewindeldnge bis 75 mm Beispiele fiir Gewindeabmessungen (60°Gewinde):
Spindel und Mutter aus Messing oder rostfreiem Stahl e Méxo,175

e Rindelkndpfe aus Messing, eloxiertem Aluminium oder ~ * M2,5x0,25/ M4,15x0,25 / M6,15 x 0,25
Spindel mit Innensechskant : mziég?,\//‘?gigg 5 mgig’g I M6x 0.5 / M7.5 X005

e Auf Wunsch Klemmméglichkeiten iiber Zusatzmutter . Méx 1’/ M8x1 ’ ’ e

¢ Lieferung mit Fett nach Wunsch einbaufertig in PE weitere Abmessungen auf Anfrage

verschweif3t . m

Spindel mit Flanschmutter M8x1 L

fiir handbetriebenen Verschiebetisch

=

Miniatur-Feineinsteller M2,5 x 0,25 Kompakter Feineinsteller M6 x 0,175 Feineinsteller M4,15 x 0,25
Verstellung mit Innensechskant Verstellung mit Innensechskant mit Klemmring
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Geschliffene Feingewindespindel

Metrisches 60° Feingewinde - Steigung 0,175 bis 1 mm

e Mafle nach lhren Zeichnungen,
Gewindeldnge bis 400 mm
e Mutter spielfrei eingepasst mit Axialspiel
bis <10 pm
Steigungsgenauigkeit < 3 pm / 50 mm Lange
Spindel gehartet aus Werkzeugstahl oder
rostfreiem Stahl
Mutter aus Messing oder Bronze
Lieferung mit Fett nach Wunsch einbaufertig
in PE verschweif3t
Beispiele fiir Gewindeabmessungen:
M6 x 0,175
M2,5 x 0,25 / M4,15 X 0,25 / M6,15 X 0,25 / M12 X 0,25
M3,5x0,4 / M4 x0,4 [ M6 X 0,4 | M7,3 X 0,4 [ M8,3 X 0,4
Mg x 0,5 / M4,5 x 0,5 / M5 x 0,5 / M6 x 0,5 / M7,5 X 0,5 / M9 X 0,5
M12 x 0,5 / M18 x 0,5
e M6x1/M8x1/Mgx1/Mi2x1/Mi5x1
weitere Abmessungen auf Anfrage, auch Linksgewinde lieferbar

Durch unsere Fertigungserfahrung mit steigungsgenauen und pra-
zisen Mikrometerspindeln sind wir auch in der Lage, hochgenaue
Feingewindespindel zu produzieren. Neben einer eigenen Harterei
fir Werkzeugstahl verfligen wir iber einen Maschinenpark mit
prazisen Rund- und Gewindeschleifmaschinen fiir die Spindeln.

Die Spindeln werden zusammen mit den Muttern paarungsgefertigt,
um ein geringst mogliches Axialspiel zu erreichen. Die Muttern
werden CNC-gedreht und das Gewinde mit selbst gefertigten, hoch-
genauen Sondergewindebohrern nachgearbeitet und kalibriert.

Die Spindeln kdnnen auch geldppt sowie mit reibungs- und
verschleiBreduzierenden Beschichtungen geliefert werden.
Zusammen mit einer gefederten Spielausgleichsmutter kann
ein Umkehrspiel bis zu 1 pm erreicht werden.

Beispiele von kundenspezifischen Feingewindespindeln

— m—— s M4;15 X 0,25
— A s M utter @ 6

M8,3 x 0,4
Mutter zum Anschrauben

M6 x 0,4
Mutter @ 11

M6 x 1 beschichtet
Flanschutter mit
Spielausgleich

Feinmechanische Bauteile

Wir fertigen fiir Sie auch Sonderausfiihrungen nach Ihren Wiinschen

Feinmechanische Baugruppen und Spindelantriebe, komplett montiert inkl.

kundenspezifischer CAD-Entwicklung nach lhren Vorstellungen

U (- —

. [T
Wl “" - 1'0 ‘ (‘)
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Kalibrierservice

Werkskalibrierscheine

e AufWunsch kalibrieren wir alle neuen e Mit Identnummer, falls Platz vorhanden, zusatzliche kundenseitige

Messgerite aus unserem Programm in Identnummer gegen Berechnung. i
unserem temperierten Messraum e Ebenso kalibrieren wir auch gebrauchte Messgerate aus unserer

e Werkskalibri hei . Produktion. Der Kalibrierpreis fiir gebrauchte Gerate beinhaltet
er N alibrierschein mit gemessenen auch kleinere Nacharbeiten. Bei gréf3erem Verschleifd erstellen

Abweichungen entsprechend DIN 863, wir fiir nétige Reparaturen einen Kostenvoranschlag.

mit Angabe der Riickfiihrbarkeit auf

DKD / PTB-Normale.

Bruttopreise fiir Werkskalibrierscheine

Grofle Messgerdt Neu Gebraucht
Maximaler
b%l?esisc-h Ausfiihrung / 1000 1009
m Bestellnummer €/stiick  €/Stiick
25 25,~ 35,~
100 30,— 40,
300 AuBenmikrometer (ohne Messuhr) 40,~ 50,—
600 Innenmikrometer (inkl. Verldngerungen) 50,— 60,—
1000 Einbaumikrometer 60,— 70,—
2500 Tiefenmikrometer 9o50 70,— 80,-
4000 90, 100,
6000 110,— 120,—
Uhr Mehrpreis Ausf. mit Messuhr / Feinzeiger 20,~ 25,—
1000V  Verl. 8700 + 8501 / Einsdtze 9100 einzeln 25,— 30,—
100 R91 40,— 50,—
150 R91 Tiefenmikrometer 9150 60,— 70,—
200 R91 (inklusive Einsétzen) 80,— 90,—
300 Rg1 100,— 110,—
300 R49 10,— 30,—
600 R49 15,~ 35,~
1000 R49 EinstellmaBe 4900 20, 40,~
2000 R49 30,— 50,—
500 R52  GewindeeinstellmaRe 5203 / 5205 / 5206 30,— 40,—
Einsatz Gewindeflankeneinsatze 52.. (Paar) 30,— 40,
Halter Messkugelhalter 5800 (Paar) 15,— 15,—
Ident kundenseitige Identnummer 3,~ 3,-

Impressum: Studio-Aufnahmen: Creativ Team Seibert, 63846 Laufach | Gestaltung & Lithographie: significa gmbh, 63741 Aschaffenburg
Druck: MC Multicolor Druck- und Verlags GmbH, 63773 Goldbach

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit unserer schriftlichen Genehmigung. Hartig GmbH & Co KG, 63741 Aschaffenburg
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Uberreicht durch

Herbert Géartner MeRtechnik
Untersbergstrale 23

83454 Anger - Aufham

Tel.. 08656 - 98 3162

Herbert Gértner MeBtechnik Fax: 08656 - 98 31 64
Mobil 0170 28 11 273
Mail herbert-gaertner@t-online.de
www.herbert-gaertner-messtechnik.de

Prazision ist unser MafRstab

Harti

HARTIG GmbH & Co KG
Prazisions-Messwerkzeuge

Lohrweg 6
D-63741 Aschaffenburg

Tel. 06021-421210
Fax.06021-412771

eMail: info@hartig-germany.com
www.hartig-germany.com
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